(@D INSTRUCTION MANUAL FOR WELDING SHIELD MOD. 430 PRO and MOD. 431 PRO

WELDING MASK MOD 430 PRO AND MOD 431 PRO MAY ONLY BE USED FOR THE FOLLOWING WELDING APPLICATIONS: ELEC-
TRODES, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMA ARC WELDING AND XY CUTTING PROCESSES. IT IS NOT APPROPRIATE
FOR LASER WELDING OR FOR ANY OTHERTYPE OF WELDING NOT DESCRIBED IN THE PREVIOUS SECTION

GENERAL DESCRIPTION

Welding shields mod. 430 PRO and mod. 431° igned in compli i lati
harmonized standard EN 150 16321.

Notified Control Body responsible for the EU Type Exam:

CERTOTTICA Itituto Iali I ione dei prodotti Ottici Scarl (0530)

Welding filters mod. 430 PRO and 431P designed i ith Regulati
standard DIN EN 379:2009-07:2003+A1:2009

Notified Control Body responsible for the EU Type Exam:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mBH(0196) AlboinstraBe 56, D-12103 Berlin, Deutschland Declaration of
conformity: www.productoscimax.com

IMPORTANT BEFORE WELDING

2016/425and

Villanova | - 32013 Longarone BL.
(EV) 2016/425 and harmonized

The front and back filter tive film ir use. Check that the front part of the
filter is clean and that there is no dmmvenng either ofthe sensors. Meanwhile, check ma\ the filteris mne(lly attached tothe
Inspectall g the welding mask and deterioration. Any

deteriorated part must b d immediately its use. Verify th the ﬁl(ev hefore every use. Adjust the
hamess and the angle of the mask until the helmet adjusts to your head for manner,

0l PERATION

hields mod 430 PRO and 431 PRO are d o protect the eyes and face of the worker from dangerous spatters
and radiations during the normal welding process. Itis formed by a facial body manufactured in polypropylene plus a fiftering
eyepiece; this set offers protection against UV/IR emissions, the heat, the sparks and the spattering occurring during the
welding process.

AUTO DARKENIGN FILTER FUNCTIONS
Selecting the operating mode (fg.1a)
Fm snmeﬁ\(ers two modes of operation can he selected: welding or grinding
for, Inthis mode istumedoff,
inthe light state that allowing a clear view to grind a weld wi
for grinding not for welding. ing welding, the knob should b

The shade i protection, Grind
isi back to the“weld”| position.

eledlng shade level (Fi. )
T

(@ MANUEL D'INSTRUCTIONS MASQUES DE SOUDAGE MOD. 430 PRO ET 431 PRO

LES MASQUES DE SOUDAGE 430 PRO ET 431 PRO NE PEUVENT ETRE UTILISES QUE DANS LES APPLICATIONS DE SOUDAGE
SUIVANTES : ELECTRODE, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMA ET OXYWELD.
NE CONVIENT PAS AU SOUDAGE AU LASER OU A TOUT AUTRE TYPE DE SOUDAGE NON DECRIT C-DESSUS.

DESCRIPTION GENERALE
Les masques de soudage mod. 430 PRO et mod. 431 PRO a été congu e tenant compte du réglement (UE) 2016/425 et de la norme
ham\nmsee ENIS016321.

& charaé de detype de[UE:
CERTOTTICA Istituto Ital \ ( ione dei pr iSaarl (USIO)Zona industriale Villanoval - 32013[ongamneBL
Lu(u\aweﬁltrantmadAiOPROeMH PROa été tenant compt ql (UE) 2016/425 et d
DINEN 379:2009-07:2003+A1:2009.
e do contrla Ot char 2 4o 1 detype del'UE:
g P!
DIN CERTCO fiir AlboinstraBe 56, D-12103 Berlin, Allemagne.
Déclaration d ité limax.com

AVANT LE SOUDAGE IMPORTANT :
Les couvercles des filtres avant et arriére sont dotés d'un film protecteur qui doit étre retiré avant 'utilisation.
Vérifiez que [avant du filtre est propre et quiaucune saleté ne recouvre les deux capteurs. Vérifiez également que le iltre est

@ GEBRAUCHSANLEITUNG SCHWEISSFILTERMASKE MOD. 430 PRO und 431 PRO

DIE SCHWEIBFILTERMASKE MOD. 430 PRO UND Mod 431 PRO KANN NUR BEI DEN FOLGENDEN SCHWEISSAN-
WENDUNGEN EINGESETZT WERDEN: ELEKTRODEN, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMASCHWEISSEN,
AUTOGENBRENNSCHNITTE. NICHT GEEIGNET FUR LASER-SCHWEISSEN ODER EINE ANDERE SCHWEISSART, DIE
NICHT IM VORANGEHENDEN ABSATZ GENANNT WURDE.

I HANDLEIDING LASSCHERM MOD. 430 PRO en MOD. 431 PRO

HET LASSCHERM 430 PRO en 431 PRO MAG ALLEEN WORDEN GEBRUIKT TLIDENS DE VOLGENDE LASTOEPASSINGEN: ELEKTROLAS-
SEN, LASSEN MET ARGON/HELIUM, MIG/MAG-LASSEN, WIG/TIG-LASSEN, PLASMALASSEN EN ZUURSTOFSNUUBRANDEN.

HET IS NIET GESCHIKT VOOR HET GEBRUIK TDENS LASERLASSEN OF LASSEN VOLGENS EEN TECHNIEK DIE NIETWORDT BESCHREVEN
IN DE BOVENSTAANDE PARAGRAAF.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG ALGEMENE BESCHRIJVING

Die schweiBfiltermasken mod. 430 PRO Und mod. 431 PRO Wurd rfen unter van het mod. 430 PRO en het mod. 431 PRO volg Europs (EU) 2016/425 en

2016/425 und der harmoms\enen nom N \SO 16321 Mlt der eu- typenpnﬂ\mg heauﬁvagtes kontrollorgan: (ennm(a \smum nmm N \SO 16321.

italiano per [a cert illanovai - 32013 longarone bl is met de EL

masken mod. 430 PRO Und mod. 431 PRO Waurden enty " unter beri verordnung (eu) 2016/425 und der (ERTOHIU' ituto Itali a Certi i Ottici Scarl (0530) Z ale Villanova - 32013 Longarone BL.
harmonisierten norm DIN EN 379:2009-07:2003+a1:2009. Mit der eu-rypenpmfung beauftragtes kontrollorgan: DIN CERTCO Delasruiten van het mod. 430 PRO en het mod 431 PRO Vol (EU) 2016/425 en d nom
Gesellschaft iir mBH(0196) AlboinstraBe 56, D-12103 Berlin, Allemagne. DIN EN 379 2009-07:2003-+A1:2009 le-instantie di is met de EU-

Konformitatserklarung: www.productosclimax.com

VOR DEM SCHWEISSEN, WICHTIG:

Die vorderen und hinteren i Schutzfilm, der vor der d

Uberpriifen, ob der vordere Teil des Filters sauber st und ob die beiden Sensoren von ind. Gleichzeitig
sicherstellen, dass der Filter korrekt in der Maske festsitzt. Vor der Nutzung alle operativen Teile priifen und nachsehen, ob
Anzeichen fir eine Bes(hadlgung vnr\legen Jedes be&rhamgte Teil muss sofort und vnr der Benutzung auxqetaustm werden.

fiir AlboinstraBe 56, D-12103 Berlin
(unfovm\lemvevk\anng www.productoscimax.com

VOOR HET lASSEN:
or- en jn voorzien van moetworden verwijderd voor
gebm\k (ontvoleevofdevnnrkantvan delasmlten de hoon zijn. delasruit correct
‘masker. Inspecteer joor gebruik van het troleer ze op slijtage. Elk

versleten onderdeel moet onmiddellijk worden vervangen voor gebruik. Controleer de werking van de lasruit voor gebruik. Pas

correctement ixé au masque. t ke <o einstellen. d
Avant d’ut\\isel\é(van,iu pectez i@ etvérifiez quillg 6 de signes de détéri ool Jedem Eisa der anpasse erprifen. ie asssiesich het bevestigingssysteem en de hoek van het scherm aan zodat de helm comfortabel en veilig op het hoofd past.
Toute pié e immédi Futilisation.
Veiier dufie avanthaqe s BETRIEB WERKING ) ) ]
thangle de 2 visiere jusqua ce que e casq etsolidement survotre téte Die SchweiBitermasken 430 RO und 431 PRO wurden aum Schutz von Augen und Gesict des Anbeters vor gefhichen Het 430 PROen 431 PROS e gezidit gén gevaarl
Spritzem und normalen ie besteht aus einer U lsen, He ut fan "“Ee"eﬂ
FONCTIONNEMENT Polypropylen plus i iese Kombination bietet Schutz vor tralen, Hitze, Funken und Spritze,die beyherm{de gehmlkeneqen UV/IR-straling, warmte, vonken en spetters.
les masques de soudage 430 PRO et 431 PRO est congu powpvo(egev les yeuxet \ewsagede Icperateuv contre les projections et wihrend der {(hwe\ﬁavhenen auftretenT B ' AUTOVERDUISTERING FILTER FUNCTIES
posé d' d'un oculaire AUTOMATISCHE DIMMFILTERFUNKTIONEN Selectie van de bedrijfsmodus (fig 12)
fltran, cet ensembl lon conte e émisi "‘"‘““’”" eincelles et | Auswahl der Betriebsart (Fig. 12 Voor somig d lecterd:assen o sljpen.
le processus de soudage. ‘Bei einiaen Filtern kénnen zwei Betrieh werden: i chleifen. Slijpmodus: gebruikt voor ingen. In d De glastint bliftin de heldere
FONCTIONS DU FILTRE DE GRADATION AUTOMATIQUE hleifmodus: Wird fir - erwendet. In diesem Modus st die Dimmfunktion deaktiviert. Der Glass- staal waavdaar een duidelijk zicht mnqeluk is om een las te slupen met het gelaatsscherm dat door de helm wordt geleverd. De
Sélection du mode de fonctionnement (g 12 chirm bleibt im Klaren eine Klare Sicht beim Schleife SchweiGnahtmtd des joor sljpen, niet voor lassen. Alvorens het assen te hervatten, moet de knop worden teruggezet
Pour(enamsﬁlrm deuxmod Lpeuvent e é‘""“""é lesouda \emeu\age‘ Helms Der i fiirdas Schleifen und nicht fiir das 9 Vor der "wd”md lasen’
de meulage utl < aoplications d o | " ivé 2
épourl désactvée. die Taste n die Position“SchweiBen” zurickgestellt werden. Beschermingsklasse (toon) i1

L'abat-jour en verre reste transparent, ce qui permetde voir clairement pour meuler une soudure avec la protection
parle casque. pour le meulage et non pour e soudage. Avant d

Schutzklasse Ton) (Fig. 1b)

bouton doit étre remis en position “soudage”.

der hellen Stufe (TONE 4), die de len kristallinen Zustand it bis 2u einem dunklen Ton
(TONE9 13). Wahlen Sie die Tonnummer, die dem SchweiBverfahren entspricht. DerdunkleTﬂn kann vor oder wahrend des

Tinten variéren van licht (SHONE 4), wat denorma\ekns(alluneteestandls mdonkertSHONw 13). Selecteer het tintnummer
dat overeenkomt met kanals volgt aangepast voor of tijdens het
lassen:

D> MANUAL DE INSTRUCOES PROTETOR DE SOLDAGEM MOD. 430 PRO e MOD. 431 PRO

APROTECAO DE SOLDAGEM 430 PRO E 431 PRO SO PODE SER UTILIZADA NAS SEGUINTES APLI(AQOES DE SOLDAGEM PRO(ESSOS
DE SOLDAGEM COM ELETRODO, ARGONIO/HELIO, MIG/MAG, TIG/TIG, PLASMA E OXI-CORTE. NAO E

@D HITSAUSKYPARIEN 430 PRO JA 431 PRO KAYTTOOHJEET
OHJEET MANUAL WELDING SHIELD MOD. 430 PRO ja MOD. 431 PRO 430 PRO JA 431 PRO HITSAUSSUCJAA VOIDAAN KAYTTOA
: PUIKKO-, ARGON/HELIUM:-, MIG/MAG-, TIGTIG- PLASMAHITSaus- JA

LASER OU PARA QUALQUER OUTROTIPO DE SOLDAGEM NAO DESCRITO NA SEGAO ANTERIOR.

DESCRICAO GERAL
0 escudo de soldagem mod. 430 PRO e mod. 431 PRO fi bido tend Regul UE) 2016/425 e a norma
hannomzada ENIS0 16321,
| detino UE:
(ERT[]TTIM i It " carl (0530) Zor 1-32013 Longarone BL.

( ) Zona
0 mod ocular de fiftragem. 430 PRO 431 PRO foram mn(ebldus tendoem contao Regu\amema (UE) 2016/425 e a norma
halmomzada DINEN 379:2009-07:2003+A1:2009
i <vel vel

ipo UE:
AlboinstraBe 56, D-12103 Berlin

DIN CERTC fiir
Dedlaragao de conformidade: www.productosclimax.com

ANTES DE SOLDAR IMPORTANTE:

OKSILKKUUSPROSESSIT SE I SOVELLE LASERHITSAUKSENTAI MUUhun MUUN HITSAUSTYVPPHM JOITAEI OLE KUVATTU
EDELLISESSA 0SI0SSA.

(@ MANUALE DI ISTRUZIONI DELLO SCHERMO PER SALDATURA MOD. 430 PRO e MOD. 431 PRO

L0 SCHERMO PER SALDATURA 430 PRO £ 431 PRO PUO ESSERE UTILIZZATO SOLO PER LE SEGUENTI APPLICAZIONI DI SALDATURA:
ELETTRODI, ARGON/ELIO, MIG/MAG, WIG/TIG, SALDATURA A PLASMA E PROCESSI DI OSSITAGLIO. L0 SCHERMO NON £ ADATTO A
SALDATURE LASER 0 QUALSIASI ALTROTIPO DI SALDATURA NON DESCRITTA NEL PARAGRAFO PRECEDENTE.

DESCRIZIONE GENERALE
YLEINEN KUVAUS i i X Glischermi per saldatura 430 PRO e 431 PRO & stato progettate conformemente al Regolamento (UE) n. 2016/425 e alla norma
d.431 PR I huomioon asetus (EU) 2016/425 jah dardi izzata EN 150 16321,
ENIS016321. Orgamsmo d\ (amml\o notificato a cui stato afﬁdato Tesame UE ditipo:
EU-tyyppitarkastuksesta vastaava imoitettu valvontaelin: ) TICA laC carl (0530) Zonai 1-32013 Longarone BL.
CERTOTTICA Italial arl-tuotteid (0530) 1-32013 Longarone BL. Lelemema oclae fiante mod. 430 PROVariomaticPlus 431 PRO.431 PRO sato progettate conformemente al Regolamento
Suodattava okulaari mod. 430 PRO ja 431 PRO i h (EU) 2016/425ja

DINEN 379:2009-07:2003+A1:2009
EU-tyyppitarkastuksesta vastaava ilmoitettu valvontaelin:
DIN CERTCO! schaft fiir i

Be 56, D-12103 Berliini

www.productosclimax.com

ENNEN HITSAAMISTA TARKEAA:

Verifique sea i P £l jeira cobri i 1po, verifig
corretamente preso a mdscara.

Tarkls(a etté suedammen etuosaon puhdas ja ettei kahta anturia peitd Ilkaa Tarkista samalla, etté suodatin on Kiinnitetty

" tes de usara el que s hsinais de 0. Qualquerpeca danficada d
ser substituida imediatamente antes do uso. Tarki kki kayttdosat ennen nayton kayttod ja tarkista, onk keja kulumisesta. Kail i osat ihd
Verifique o funcionamento do filtro antes de cada utilizaao. valittomasti ennen kayttoa.
és ¢ 0 angulo da viseira até g p: bega de f fortavel Tarkista suodattimen toir ntaennen;eka\stakaynoa
. Saada valjaita ja visiirin kul hir ija turvallisesti.
OPERAGAO o
Ablindag dagem 431 PRO protegeros oh doop KAYTTO
iagd de soldagem. Consi facil feito de polipropil 430 PRO-suoja ja 431 PRO-suoj: i ji jan silmia ja kasvoja lyl
ocular filtrante; junto oferece proteg sses UV, clo faiscas e respi idos d pr l inaikana. 5 ista valmistetusta kasvojen ki Tamd
desoldagem. sarjat UV/IR-siteilylts, limmlt, kipindilta ja h -
FUNGOES DE FILTRO DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO
Selecao do modo de operagdo (Fig. 1a) AUTOMAATT\NENTUMMENTAMINEN SUODATINTOIMINNAT
Para alguns filtros, dois modos de op pode elecionados ifi
Modo de moagem: licagdes d 1. Neste modo, a i d da. A valita kaksi toi
lidade do vid do dl itind iséo dlara p i Ida com protegdo facial Hlumama Kay‘ ddn me!al\m hiontaan. Tassa tilassa hi imir ll kaytossa. Lasin savy pysyy kirkkaassa tilassa,
fomecida pelo cap do Grind foi projetado apenas para retficagdo, na \d Antes de retomar a soldagem, o _‘ tanoaman juksen hiomiseen. Hiontatil jain hiontaan, ei

botéo deve ser vedeﬁmdo pava aposicio Soldar’

Classe de protecdo (tom) (Fig. 10}

hitsaukseen. Ennen hi

wm(mmﬁg 1)

“hitsaus”-asentoon.

(UE] n. 2016/425 e a\la normaarmonizzata D\N EN 379 :2009- 07 :2003-+A1:2009.
statc d| (\pu

O CERTCO

1Be 56, D-12103 Berlin

om

NOIA IMPORIANTE PRIMA DELLA SAlDATURA‘

i dellutilizzo. Verificare che
Ia pane anteriore del iltro si sa pulita, senza ves\dul d\ sporco che Coprano sensor AIIo stesso (empo, venﬁ(ave thel\ filtro s
fissato in mod hera.Ispezionare I p

la presenza di segni di usura. Qualsiasi parte d d i i ima dellutilizzo Verificareil
del filtro prima di ogni Lare Ia cinahia e [anaolo dello schermo di protezi o v

completamente alla testa in modo comodo e sicuro.

FUNZIONAMIENTO

Glischermi430PRO ¢ 431° p i i occhi e l viso dellopt

d il I disald da un elemento faccial { ipropil { I
filtrante; questi d i nsieme proteggono dall i di UV/IR, dal calore, le scintille e gli schizzi creati

processo di saldatura.
FUNZIONI DEL FILTRO DI 0SCURAMENTO AUTOMATICO
Selezione della modal peraiia F‘E Ta)

Peralcuni possibil dalita i d ifica.Modalita di rettifica: utilizzata per
le applicazioni di remﬁ(adew me(a\l\ dalita, la funzione di ed I pava\nmeinvetmvimane
trasparente, hiara perla molatura di una sad |

‘modalita di molatura & progettata exluswamenle per lamolatura, non pera saldatura. Prima di riprendere la saldatura, il
pulsante deve essere riportato in posizione “welding.

Classe di protezione (tono) (Fig. 1b)
Itoni vanno dal livello (h\avo [TONE 4), che rappvesenla \I nurmale stato cnslallmn al tonosuro 1TOME 5-8/9-13). Selezionare il

shade (SHADE 4),this being | arystalline state, to a dark shade (SHADE 9-13). Select the Classe de protection (tonalité) (.1 SchweiBens wie folgt manuell eingestellt werd; «Naarrechs draaien maakt de toon donkerder SHONE 4), que é o estadl aescuro (SHONE 9-13). Selecione o nimero d Savyvlhteleat valezta (SHONE ) joka on normaaltenen iz, tummazn (SHONE 9-13).Valtse synumer,joa vastaa h
hade number to match procedures. The dark shade can be before or while welding, in ésvontd'un niveau dair (TUNE 4,qui (onesponda Iétat cristallin normal, a une tonahte foncée (TONE 9-13). Sélectionner (D:,’;: lf,z;:ﬁ::(ﬁ ,g;:‘su;‘,slggﬁoi d.‘:ﬂ‘;_" « Naar links draaien maakt de toon lichter. tonalidade d A4 de sold ¢ e d iy fumma { ) L‘ g ! ) 3:2::: i’;w datura come seque: s
thefollowing manner: lenuméro e tonal dage. Letonfoncé peut tre régl avantou pendant e - ine Drehung nach finks helltden Ton auf. Depif o deschakelaargeetdetooninsteling aan. durantea soldagem daseguinte forma: Y - Oikealle kintéminen tummentaa sayn. e G el e,
+Rotating totherght darkens the shade. soudage comme su Der Pfeil auf dem Schalter zigt e Toneinstellung an. Vertragingstid selectie .19 - Girar paraa direita escurece o tom. Kaantiminen vasemmalle vaalentaa danta. ~Giandoa st siallggerscel ono
- Rotating to the left makes the shade clearer. Lefait detourner versa droit assombiit e ton. Auswahl der Verzogerungszeit (i 10 De vertragingstijdknop varieert van donkere tot lichte toon en kan worden ingesteld op“MAX” (1,0 seconde) of “MIN"(0,1 - Giar para  esquerda arei o tom, Kytkimen nuoliosoittaa aaniasetuksen. Ia gger N I o,
Thearrow on the switch indicates the shade setting. Lefaitdese tourmer dallégerleton. La fleche sur iquele réglage de a tonalité. Der Regler fiir die Verzogerungszeit variiert von dunklen zu hellen Tonen und kann mit dem Einstellknopf auf“MAX" (1,0 ﬁeconde) met behulp van de instelknop. ) ) ) Asetanointerruptor indica a configuragéo do tom. V\ivea jan valinta g 10 Selezione del tempo di ritardo (Fig. 10 )
Selecting delay time (fig. 10/ Sélection du temps de retard (ig 19 o . Sekunden) oder M (0,1 Selunden) engstelt werden, L IAX" (1,0 seconde): is voldoende voor metname een lecio d d (Fig 1 asta a se void: th MAYX» (1,0 sekuntia) tai <MINy (0,1 4% M N N . MAX(10second) MIN' (01
The delay time knob will vary from dark to light shade, it can be set at “MAX" (1.0 second) or“MIN" (0.1 second) by using the Le bouton de retard varie d'un ton sombre a un ton dlair et peut étre réglé sur“MAX” (1,0 seconde) ou“MIN" (0,1 seconde) a Faide MAX" (1,0 Sekunde):Ene ngere st i die melsten b ] . bota ia de faroep i MAY> (1,0 sequndo) ou MIN» (0,1 segundo) sekuntia) Kyttimallsitinuppia. se(en ) tlizando s manopola i vego\azmne P . d
dial knob. du bouton de réglage. ’MIN 10 1 seconde) k jd s geschikt voor do o botio de ajust ! ! MAY» (1,0 sekuntia):P iittivi i Gin, erityisesti kork in (virta) sovelluksin, prosein N dello anslicasion dicall oo
“MAX" (1.0 second) - Longer delay id for most welding applications, especially for ( pplicat “MAX" (1,0 seconde) : un délai plus long convient & la plupart des applications de soudage, en particulier aux applications a fort A mea;i*ngﬁ:'szlhohennsutmmsiarken Btom). st i i hetfilter opengaat wanneer het lichtpad :;\ITI[&IXS G,UBS:;II:;OJ)“:SU; atreso de tempo maislongo € adequad ioria das aplicacdes de sold: :MIN: ¢(01 m..u.,,) iviiveaika sopii pistehit i W ‘mﬁ ;Lg,igﬂ?i,:gg‘;m’mhte) i datoal " I "
"MIN{0. second) — Sharter delay i for spot welding applcations " N ampérage (ourant). e lingereVeaigenungszet kam auch beim WIG-Scween vervendet werde, m 2 vrhindern, das sich derFier naavdesenwvamudehkward( geblokkeerd door en hand, zaklamp, en aplicagdes de alta amperagem (corrente). Pidempa viiveaikaa voidaan kiytté myds TIG-hitsauk d ukeaminen, kun valg M0, secondi:un i breve & adatto alle applicazioni di sald
Longer delay can also be used for TIG welding in order to prevent the filter opening when the light path to the sensors is d, MIN (0,1 seconde): convientaux fnet wenn der Lichtweg zu den Sensoren usw. behindert wird, Gevoeligheid selectie (Fig. 1d) . My (Olyzqunda) U tempo d é adequad licacdes de sold: ponto. tilapisestitukossa kil polttimellatms. Untempodiritardopiu 10 0 eccere il he perla saldatura TiG per evitare chl it doil dell
torch, etc. Un délai plus long peut également étre uilisé pour e snudageTIG afin dempe(hev Ieﬁhre de souvrirlorsque le trajet de la lumiére Auswahl der Empfindlichkeit (.10 De gevoeligheid kan worden ingesteld op”HI"of"0" met hEhU‘P van de nstelknop. Um ém pode ser usado TG itar que o filto se abra quand ho d Herkkyyden valinta (Fig. 16 Iceversoi s tem oraneamente ostulto a unamano, una torca, E((D r
Selecting sensitivity (- 16) vers es capteurs est temporairement obstrué par une main, une torche, etc Die Empfindiichkeit kann mit dem Emstel\knopfauf ’Hl“ndev“w’ elngmell(werden S VUISUEGE] VOO! d hoog ntetell luz para 03senmmfonempovanamemeh\nqueadn por uma mo, tocha, etc. y: ttoon <Hi» tai“L0" dellssenit p '
The sensitivity can be set a(”Hl”[hlgh)m”LO”(Lew) by using the dial knob. Sélection de la sen 6 (Fig. 1d) A\semfache Faustregel i p uniichst inzustellen und sie ge\e\de\uk(evevlagen, tmdathetﬁhevalleen veiqeennplwmmltsen van heilassen enniet verkeerd wordtgeamveevd door Selegio de Sensibildade (s 10 i bartai inton optimaal " ol Horkd inkorkeaksi [Py Aol ’ !
asimp osetsensitya heigha andthen gradually la w0 londeréglage. o o e ez veringem, bis derFiternurrochauf jertund nicht mehe paeanglit (Giectezon stk undic| e Asensiiidade pode erajustada para < ou*L0" sando o boto de juste e dat fahdyksin ek aktivoidu aarin ympariton e regolaemprica per i consiga i mpostaeniZameteuna et cleatae
Teduce “"t'm‘gﬁ‘“”““‘"“ly‘”"‘”"em'"g lghtflashes an without ght P““”’b‘?"" mances opliles, l estr Qe regierdabor nivea élevé, uls delaéd (direkte Sonne, starkes Kunstch,Lichtbagen von SchweiBern n der Nhe usw.) alsch ativert wird. s r0od Yoot JeN, VOOTa' VOO We ) ¢ plespp penhoi da-se def b imeiro e depois reduzi-| valoo\osuhteldenvueksl(suovaaunnko voimakas keinovalo, Iahel\ao\evathl(sauskaave(;ne) diridurt fi doil iltro reagisce soloai | siattivain modo enat delle
conditions (direct sun, \mensweamﬁtlalllth neighboring welders arcs, etc.) (a ce que le il lal de soudage e soitpas ac “HE-Voralle i Abeiten it idigem i 10" (laag): alleen onder te voorkomen. ‘ Itro reai flashes de luz de sold = i dovido 3¢ condices d Hb: erityisesti durla grad e, N0 a quandoll L0 féa 0o ariampi di )
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Replacing the ADF battery L de soudage 430 PRO/431 PR I Les deux P b iplagable Esist wichtig, dass die B b derrichtigen Position eingesetzt wird, wie in der Abbildung gezeigt. deaeeld 0¢ de soldagem 430 PRO/431 PRO sdo movidos a energia solar, Amb i uma bateria substituivel, On tarkedd, ettd paristoa ttoon k i tavalla. ot ol batteria del fil ico (ADP) £ essenziale ch dosi sostituisce | ;:“ ia, questas
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L dela batterie, il est essentiel quéelle soit montée dans la b indiqué sur llustration. PROUNG 43 id i brauch bei L 3 | bstituir a bateria, el d ica e strado na ilustraga TURVALLISUUSOHJEET JA LAITTEEN KUVAUS '
SAFETY AND DESCRIPTION ' Die Nutzung S RO und 431 PRO wird fiir ASERSCHWEISSEN und GASSCHMELZSCH- HeM}U PROen 431PRO szhevm |smeiqu(hlk\vuur\asevlassen of gassmeltiassen met a(elyleen zuursinMam Zorg ervoor dat essendial que, ao substituir a bateria, p 3 ilustragao. Hm Jomit 30 PROj2 451 RO el et - P
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Iis advised nott use masks 30 PRO and 431 PRO forLASERor OY-ACETYLENE welding. Ner lceth automaticierin SECURITE ET DESCRIPTION » AeSEAichtemplotlen el lachen it e atotische e Nemdsde e deautom retnangfomt met v i exvhm:;‘”m“t"""w" ""’ggh’m‘N"’O'&'Tg'" SEGURANGAEDESCHHO. P g“m o Ao ; el A ka e SCADENZA 10 semmedh B
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[TISVERY IMPORTANT TO REVISE AND CHANGE THE INTERNAL AND EXTERNAL POLYCARBONATEFILTER COVERS TO ENSURE THE peuvent étre élevées. L de travail dumasque 0A de30-120 Tabele 1 au welche intensitit e nach SchweiGartb T FURDIE DE BINNEN- EN BUITENKANT S VITAAAL VOOR DE CORRECTE OPSLAG ENWERKING VAN DE GELANTSBESCHERMING. KANNALTA ON TARKEAATARK\STAA SAENNOLLISESTI SUODATTIMEN ETU- JA TAKAOSAN POLYKARBONAATTISUOJUKSET jA altn I\qu\dl ilfilt i d dissolvent. fil Utilizzare
P abelle nach SchweiBart benutzt werden muss/ P pe ! e ! am "
CORRECT CONSERVATION AND OPERATION OF THIS FACIAL SECURITY EQUIPMENTVerify the operation of the filter before every use. Ampéres. Il est important de consulter le recto du Tableau 1 pour régler enfonc autilis- A, mas a faixa de trabalh dada é de 30-120 Amps. E i ItaraTabela 1 I | VAIHTAA NE TARVITTAESSA. lit it ifilt ila tiva dell
i i RICHTIGE ERHALTUNG UND DEN BETRIEB DIESER GESICHTS-SCHUTZAUSRUSTUN DIERE! AUSTAUSCH DER masa aTabela 1no verso para regulara (onen e 5 P P per
Adjust the harness and the angle of the mask until the helmet adjusts to your head in a comfortable and safe manner. er.POUR UNE CORRECTE CONSERVATION ET UN CORRECT FONCTIONNEMENT DE CET EQUIPEMENT DE SECURITE FACIALE LA REVISION ET i da.f ETROCAR AS TAMPAS INTERNAS E EXTERNAS DO FILTRO s(hermo pevsa\damva 430 PRO varia da 5”( a+55 ”( Eil d h da dell
LE REMPLACEMENT DES COUVRE:FILTRES DE POLYCARBONATEINTERIEURS ET EXTERIEURS SONT TRES IMPORTANTS. INERENUND AUSSEREN FLTERABDECKUNGEN AUSPOLIKARGONATEHR I JERVALLEN geschat op 10jaar, mits aan de opst wordt voldaan. De OE POLI(ARBONATO PARA GARANTIRA(ORRETA(dNSERVAQAO EFUNCIONAVEENTO DESTE EQUIPAMENTO DE SEGURANCA FA(IAL PARTTYMA P recleteLitenstacellac dello sch
EXPIRATION " . " § NUTZUNGSDAUER gebruiksduur s ahankelijk van verschillende kenmerk n 200l gehmikrrei;iu'mg Jag en onderhoud, Periodieke inspecti utilizacio. A g Kayttoika on arvioitu 10 vuodeksi, kunhan sailytys-a silytysehdot tayttyvat. Kaytan k lagglungevelilJDA ma 'l lintervallo dil igiato ¢di30-120A i fare atabell sl et e pmdottu
The useful fe of dtob ditions ofstorag met.The EXPIRATION ) ) Die Schweil [ Pflege bis 2u 10 Jahren verwendet werden. Yervanging van beschadiade onderdel aanbevalen ' o Sua cabeca d forma confortvel e sequr, i Kuten kiytosts, innista ja huollosta. Saannilliset tarkastukset j in base al tipo i saldatura da applicare.PER UNADEGUATA CONSERVAZIONE E IL CORRETTO
duration of use depend i { torage and maintenance. Frequency of inspections and La durée de vie d'un casque de souds esnmeea 10anssi les conditions de stock d respectées. La durée Di hangtvon Merkmalen W|eVerwendnng, Reinigung, Lagerung und Wartung ab. Eine o } vaihto on suositeltavaa. FUNZIONAMENTO DI QUESTO DISPOSITIVO DI PROTEZIONE FACCIALE, E IMPORTANTE LA REVISIONE E SOSTITUZIONE DEI COPRIFILTRO
replacement of damaged parts s recommended. {utilisation dépend de di é quel'usage, lenettoyage,lestockage et fentretien. Il est é I { d h by OPSLAG, ONDERHOUD EN TRANSPORT VENCIMENTO DI POLICARBONATO INTERNI ED ESTERNI.
procéder onspérioiques et deremplacer s pi Ermoetop worden gelet dat et asiterenh V tbovenop ssch Avida it d de soldagem  estimada e 10 ano,desd itadas as condigoes d SHILYTYS, HUOLTO JA KULJETUS
STORAGE, MAINTENANCE AND TRANSPORT LAGERUNG, WARTUNG UND TRANSPORT A e i A i mnm’.‘.‘:n conservagio. A duragao do usodepende de ir istica, como uso, limpeza 0. Inspegdes On Kiinnitettava huomi et hi jasuodati ivat vauriodu. Esinets e i
Anenlmnshnu\dhepa\d(nensuvemanheweldlngﬁllevandﬁ\(emsedunulhemmedamaged Nuub jects should be placed STOCKAGE, ENTRETIEN ET TRANSPORT um SchweiBfilter i igen. Die diirfen nicht zusam- msenrmﬂ(m&folr:;iehuun i i ‘boven 45°C kan d e tempeatuur édi 30 S danif 3 - el péilletai silytta ahell i intipaikan tulee ollakuiva ja lampatilan -10°C - +40°C.Pi gTdO((AG?IO KANUTENZIOdNEETRASI;(ﬁ)II‘ITO it P - R
ontop of the shi fould they b stored dose 0 hould be dvyand atatemperature I faut veiller a ce q e et le boitier és. Aucun objet ne doit & ére placé sul\es men mit anderen Gegenstanden zusammen transportiert werden und nicht in der Nah tomatisch verkorten. Het wordt e h fiterzonr altmummen 1145 °C:n lampétiloille voi lyhent isesti i kun kyttoikaa. On y E‘(f T o “’Ee ‘taglienti. I luogo di d utt
between — 10 °Cand + 40 °C. Prol bove 45 °C lifetime of the auto e(ransdewudagecus(nckeaproxlmw(edematenauxde(oupe Lelieu de stockage doit étre sec et a un p ! ‘werden. Sie miissen an einem trockenen Ort hel elnerTempera(mms(hen -10°C und+40°(ge\agevtwevden Eme\angem o Jag1n het donkerof o licht dus te behoud: Dil Kan worden bereikt AARMAZENAGEM, MANUTENGAO E TRANSPORTE o s isesti tummuvat i i pimedissa tai poissa valolta varastoinnin ngge " "w ”1‘5‘;? u'+ 40°C. L ione prolungat; hs ori ad5 °( 0
darkening welding filter. Ilnvemmmendedtokeeplhew\avrellsuftheaulndad(emngweldmgﬁllevmmedavkarnotexpased ene- 1(1"(et+40 érieures a 45 °C peut réduire la durée de vie de la batteri Lagerung beiTe lber 45 °Ck der pi doorhet filter i topbergrek e platsen. et i : Jlen en lich D cl li itro de sold: dofiltro na danificad Ohjewsnaodevem aikana, jotta se pysyy Tamé voidaan saavuttaa i la suodatin yldsalasin sail idurte la durata della batteria delfitro d it i Lo i del fil o
mI\ghtdunngsmragemnrderlomamtampnwevduwnmude This can be achieved by simply placing the ilterface down on Lllest é llules solires u filtre de soudage auto- obscurcissant die Solarzellen d i jahrend der Lagerung im Dunkeln oder um sorenin ht iter st cen chte ko doek edrenklm sercolocados em cima de escudos desold de materiai O v} jaeloantutoncina pidetavi st a oskesta inen voidaan tehd a dela batteria de! o di saalura 2 lamotatsof At e, suficen
the solar cells and the light sensors of the filter free nfdus!andspamrs deaning dans [obscurité ion a dant e stock d i itumdtaﬂé\, Pounefawe \Isufﬁtdep\a(ev den Aus-Zustand zu erhalten. Dies kann erteicht werden, indem der filer einfach mit dem Kupfna(h untenin das Lagenegal (ofalcohol) Gebruik nooit a oasaceon. e gebuker moct g it estarsecoea tre-10°Ce-+40 °C. A expasicéo polongact de 45°C pode diminuir 2 vida el inalla tai mi i alkohalin kastetulla inalla, A3 ivica liottimi. kuten I filtro a testa in git nel rack di stoccaggo. E i le cell itim flgﬁn\ v
@nbe dnnewuhasnﬁllssueuvadmh soaked in mild (oralcohol). Never h asacetone. The Ieﬁmea\envevssuv\esuppnndesm(kage llest écessaire I gelegtwird. ie des Filters missen immer staub- und werden: omer zekervantezi dater is emeen iin aan slitage onderhevige onderdel (it da bateria do'filtro e soldagem itico. Recomends ter s cé dofiltrode sold asetonia. Kayttajan iset pavittaiset tarkastukset i vaurioita, Ulkoiset Tberi da pol hio | bessereefetuata onunp bid bevuto di
user must make daily regular d jident. Outer and inner visors are wear parts and must be replaced I yage p ene eﬁe(tneala\ded‘nn chiffon dnuxcudnn chiffon imbibé kann mit einem weichen Tuch adevelnem miteinem milden Reinigungsmittel (odevl\lkohol) getrankten Tuch evfo\gen b i i inaan sitag = d i i fora d d manter o modo desligado.Isso jasisaiset vsiiit ovat kuluvia osia ja ne on vaihl lisesti al i (oal \)rN e L etone. Lutente d P - it
regularly with genuine certified universal spare parts. d'un detergem doux oudalcol. Nej I Lutiisateur doit effectuer des controles Verwenden Sie niemal | vie Aceton.DerBenuzer tiglich kontrolieren, 7 pode ser e locando o filtro Jeira d amento. £ : 0 acal. Non u Lo facetone. Lute N P o ek
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WARNINGS doivent & par des pidces d ImiBig durch g werden. b v " " i i ) " P o h ikalotapreivt B0PROj3 451 PO ek . . " . " " icambi universali originali e cer
430PROen 431 PRO bruikt met een lasfilter en filterhuis. Een . mod. jad tulee kiyttad vain
The welding shields mod. 430 PRO and 431 PRO should only be used with a welding filer and filer ase. Awmngnho\mofweld vanhetlasfiter kan hetvev\le&van het s nm Heti tirque nio hajadanos dbvios, Asvisei i = ded d ubstituida vairi valinta menetykseen Vastaavassa eitteessé mritltya iyttoaluetta on aina noudatettava,
b g 5 AVVERTENZE
ing flter may involveloss of the protective effect. The scope of application defined i AV WARNUNGEN Il inacht Het lasschl I pegas de reposici is certificadas genui Hitsaussuoja i suojaa vakavilta iskuvaaroita.Hitsaussuoja e suojaa rajahtavilt attelta tai syovyttavita nestelt Hitsauskypara | caschiper saldatura mod 40 PRO ea31PR izt sol it i atd " i
observed at all times.The welding shield will not protect against severe impacts hazards. The weldi protect again f ques de soud d 430 PRO€t431PRO nedowem étre unllses qu ave( un ﬁltrede soudure et un| homerde ﬁltre Un DieSchweifiltermasken Mod. 430 PRO nnd 431 PRO diirfen nur mit einem SchweiBfilter o tgere) Het \assduld hm = olociene " ‘bmende Delashelm i tarjoa absol Kasvoille ja silmille.Hi tai kuluneet filto, Uxa FE TP ofin
losive devi ive liquid: ling shi ion for \d eyes. The welding shield is choix du filtre d vmmmsrmp. ( ‘werden. Bei falscher Auswahl de: kann es zum Verlust der Deri hipdr’ b d AVISOS it on vaihdettan isti.Als ksi imeen tai runkoon, ellei ki) ita.Ala kiyta . i
A " " laiuis e " . L N Iy I e r le ogen. He(lass(helm moet periodiek worden gecontroleerd en osat on vaihdettava ve l.Ala al d Lo scudo di sald: dairischi di itti.Lo
maged or must Do not make any dinf d tmoment. desoud: qe i . Merkblatt unbedingt zu beachten.Der nichtvor schweren StdBen. beschadiade of versl g T e 9 dten e Jas de sold: d.430PRO e 431 6 d d filtro de sold dofiltro.U Ih ita i ol it Luattomat muut kst t mititoivat tak Itistavat k: i1 g i ot ey n gt
; i . . el an et fiterof derom e31f ma escolha Varaosafoita e ole mainitt e oppaassa. Luvattomat muutoksej araosat ittt akuun jaatistaat iyt hermo disald Lo schermo disald
me\mevmeﬁltermhp\mm ; the manual. Do not parts other in this Les masquesdesoud exploss \es\lqmdeimnoilfx‘ ud pas Das Schwel nicht vor v . aon PP e g I . " do filtro de sold implcarnaprdado o pteor. deapliagiodefiidonofohetonfo : : y onvalhdettava asluta per visoe gl ochiloseh t o FO ”
manual, parts wil perator o the risk of personal duv\sagee(desvmw etl Schutz i Gesicht und Augen.Das uherpvuﬂwevden i derdelen maken d e ongeldi len d bloot aan het iico d bservado.A blindagem d di A vilittomesti.) ovat likaisia, tai huonontunut nakbkykyyn, ne on d i N difiche al fitro 0.l ImanualeN
injury. In the event of a malfunction orinsufficient vision, the welding filters should be vepla(edlmmed\ately In case of dirt, doivent & di filtreouala coque, saufsi (elaes(spe(lﬁe abgenutzte Teile sollten sofort ersetzt werden. Nehmen Sie: kemeAndemngenam Filter oder am Rumpf vor, e sei denn, dies ersoonlik etsel i<t o M icht dienen de lash teworden. Bij vuil, beschadi blindagem de sold liquid de sold f vaihdettava Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin i voivat aiheuttaa allergisia reaktioita herkil " diricambi | e Le modifiche e | diriambi atuas i
damage or damaged vision, ilter cases must or welding filters must be replaced immediately. That material which may come into dansle manuel N'utilisez derech écifiées d: I pi |stmdev Verwenden Sie k le, die nicht n dieser Anleitung ben sind. Unerlaubte Z?:\e(htmhlmue(enﬁherkasten of lasfilters direct M ‘vmf"ge'll:,x?: en. ) il bescha ‘q";‘g id tecio absolut: Ihos.A blindagem erificada ic i henkilgill tai vauri h: ide joita k I i ed icchio di lesiont il i i divie ffciente, i filt
contact with the skin could cause allergi reactions tosusceptible individuals;That scratched or damaged filters shall be discarded. nonau(onseesannulem\agaranne etexposent [opérateur a d de bl En cas de i oudevison um Erldschen der den Bediener der Gefahr b - Bekaste of y oud e o Nso faca modificacies o fi o i péé\la,vu‘watv 5 lujajaaieutaavaaan iyt "E Suo danawaakulaave]a eel lagaranzia ed 0 i persona fimafurzionamento o iv nsuffcer ""ﬁl i
Eye-protectors against worn over Uansmmmparls thus creating a insuffisante, les fil ou de troubles aus.Bei Feh\funklmnen aderunzum(hendevS\d\(mussen die S(hwelRﬁItersofonausgetausrh( werden Bei met ]IlﬂdIVUUI o i edra e, v ok h - o manual.Na de 5 H i I izadase hd Jos mhnlwﬂamgm\w k alempi iy ituiti i i | il i it "vlsta,‘ n i
hazard to the wearer That toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable backing ocularf the delavision, les boitier de soudage doivent é lacés immédi | de SchweiBfiter sofort ausgetauscht werden.Materalie, e gevaar vormen voor de drager. Fi i ikt ot een geschikt Teposicio anulam 2 garantia ¢ expaemo wiscode i uvisio aydelliseksi slma i di ta darimmisissd lmpatil s il filri araffati i i Gl schermi ocul ticell d
symbals F or Bare not common to both the ocularrand the frame, then it i lovier level which shall be assigned to the complete en contactavec'a peau peuvent provoquer des réactions allergi ibles L diemitder Hautn Berrung lommen konnen,Kinnen b nPersonenall e oren 'ufEmp' in voovheln(ulalren hetmontuuworthetbgeeveautoegevezen insuficinte,os itosde soldagem devem ser substtu i Em caso de sujeia, dano ou vis3o prejudicada, a merkita klv]alme\laTvahnoma iskun kiraimen jikeen, el T, BTWAT Jos Iskuk\r}almen perdssei ole -iran, s\lmasua]aa Itavelota ind liocchial liimpatt, creando un rischio per chil pe paree el
epe pm(emon If protection against high speed particles at extremes of temperature is required then the selected eye-protector doivent étre mis au rebut.Les lunettes de protecti h dessus des | dard werden i illen,dieber normalen e o 5 moetde ltros de solda d it i Materiais que pod pel tuleekiytaa B P P g " SemmgollF R "
ith the letter T ediately theimpact letter, i.e FT, BT or AT.If the impact letter s not followed by the peuvent transmettre lesimpacts, réant ainsi unrisque pour le porteur Les o(ulalresaﬁltreneldower!( Ie(re utilisés quavec un oculaire Brillen getrage ,konnen und den Tréger  Filterokulare sollten nur in Verbindung mit qeselecteerd order delett E” el na de lettervan dempact, vz, Fl, BTof AT pod danificad descartados Protetores mnkem ja sopii 1-M-tyyppiseen paihn. iaalloculare che alla montatur, fsimbolodi ell nferiore 14 i - Jetadegliocchi Seé
letterT then the eye protector shall onl igh speed pam(lesanoomtempevature ouB e sont aloculaire etala monture, demveau mfeneurest ememgeewgnetenS(u(zokularverwendetwevden Wenn die Symbole F oder B nicht sowohl fiir das Okular als auch fiir den i i 1le deeltiec bii 1ares de narticulas de it velocidade Usados sobre dcul 3 h mzndnum hi i d el <
goqgl i ( jour skin di burns and spatter. Thlsweldmg ibué al' ble de tion oculaire.Si i i Rahmenverwendetwevden ist dasS mbol mit der niedrigeren Stufe fiir den gesamten Augenschutz zu verwenden. Wenn Hsdeetervanimpact metword( gevolgd doorde\etteﬂ mag M ’ A i Laroc do fil 5 d " transmit " pengu ltavelodta d
A A ¥ ise.la potecti Y Ge de alettre T immedi N +3-dire FT BT ou Al Sh ) ge en gesar 9 et ot i huid te TEKNISET OMINAISUUDET laletteraT subito dopoal dimpatte (meFT BToATSe\a di Iy dallalettera
shieldis suitable fora 1-M type head. fequise, a pr A ied ettre [ immediatement ap pact, Cest-3-dire FT, BT ou AL < \ﬂ"ZgiqenL hist, muss der li spatten. Deze Iaskap\S geschikt voor een 1-M laskop. ouBnan(orem (omunsao(u\aveaarma;ao onivel inferior serd atribuido a proteco ncularcompleta Se fnme(essana protecio Tl i lare de tilizzata sol e biente.Ind
TECHNICAL CHARACTERISTICS Silalttre dimpact et \eme] Ia‘ protecti on oclaitene do lsée qu p 2 v ! Iuwmeghalz ahdem ufp ein, d. . FT, BT oder AT S;eht nach dem Auf wntrap , o praetorcclrsel letraT i B PRI o +ore di il casco da sald v per pnnegqeve Ja pelleda adiazion, umome
;;)(e'gev Yestadations des e t o Cemasque desoud dapté e tted V,,, 1M - peraturen verwendetw:;del:\(fm;e: S’\?im:ne?’mm hutzbrille unter dem SchweiBhelm und i um lhre Haut TECHNISCHE EIGENSCHAPPEN letade MH 1B ou A Sea tra e equida el etral, npmlemrn(ular [Maskin mitat 345x240mm 345240 mm schizzi. Questo 5("9'"‘0‘1‘Sa‘dﬂ""a93‘13““3“"3“5‘”'“’“1 M.
) iy ’ ) n 56 deve ser ambient d
vor Strahlung, d Spritzem zu schiltzen. Dieser i ist fiireinen Kopf des Typs 1-M geeignet. <050b desold d s e da radiacio. aueimady Est Paino 53¢ 53¢
[Model 430PRO 431 PRO CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Model BOPR0 31780 i o soldatir i deouad s amaabecs o oo T, ¢ Materiaali Palosuojattu polypropeent Palosuojattu polypropeeni SPECIFICHE TECNICHE
Ea_m;(dlmenslons g X240 mm g X240 mm o TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN Afmetingen van het frame 345 x 240 mm 45 x 240 mm R o Suodattimen optinen luokka 1 1 wmelln 430 PRO 431PRO
g q q Modéle $30PR0 31PR0 Gewicht 5230 23q CARACTERISTICAS TECNICAS j 1 1 Dimensioniteaio 345X 240mm 345240 mm
Material l I [ Dimensions chassi 345 X240 mm 345 X240 mm Materiaal
Optical class of the filter Poids 523q Modell 430 PRO 1431 PRO he klasse van de lasruit 1 1 lodelo 430 PRO 431PRO ; ; lateriale Polipropilene ignifugo Polipropilene iqnifugo
Optical dass according to ight diffusion Matériel ene ianifuge Polyoropyléne ianifugé I 345% 240 mm 345x240mm o el ding [ k i moldura 345X 240 mm 345X 240 mm DINZST3 IoNaR13 Classeottica del itro 1 1
Class according to the visible transmission f f [@ ique du filtre 1 1 ewicht 230 230 9 650 523q 523q Suodatt e 110000 110000 ttica di diffusi lal 1 1
factor variation m iaue de difusion delalumiare 11 1 aterial pIoD, asse volgens de vriti van de transmis | | aterial ipropilenoiqnif i uodattimien mita homm____ homm____ e o
Class according to the visible isson] ) Classe de varation du facteur de tansis, ische Kasse des ilters siefactor i het zichtbare deel Classe dtica do filtro 1 1 Nakokentta 9242 mm (3864 ') 92442 mm (3864 m’) assedi fattore di ! !
factor dependency with the anqle ion du rayonnementvisbe 1 1 Klasse fir i '(h(nreuunq Klasse volgens de afhankelikheid van de Casse Gptica de acordo com a difsiol; 1 Reaktioaika 0.04ms 0.04ms Classe di dipendenza del fattore di trasmissione | ) )
[F:'\? ed \%49/3';3 10%49/3;3 Classe de dépendance angulaire du facteur ) 1 1 "”&"“;“EE“”’ in et zichtbare - deel|2 u g‘a ‘“Zd ; v Sirtymiaika takaisin kirkkaaseen tilaan 0.15-1s 0.15- 15 }"“’" llangol DT T
iiter dimensions X90x9 mm X90x9 mm i o - m - met de hoe lasse de acordo Com a variacao visivel do| — Jono )-1 -
Scope ofvision 2142 mm (3864 mim’) 9242 mm (3864 M) o AT DA Kase ‘f'}a"g‘gke“ des. lchtansmissionsgrads vonl ) eur IDIN45-13 DING/5-13 fator de transmisséo ! ! Valoanturit_ 2 2 Dimensioni it 110000 mm 110600 mm
Reaction time 04ms 004ms [Dinersions e 10600 o 1000 o e winke CERE TR fmetingen van de 10900 mm 1101909 mm (\asse de acardo com a dependénca ol ) Herkkyyssiato [kHLLR JKYLLA amgo o 9242 mm (3864 ) 92142 mm (3864 mm)
Time to eturn to dear shade 1s-1s 03515 > " = . . eichtsield 2542 mm (3864 mnr’] 92042 mim (3864 ) Virtalihde Vaihdettavaitiumparistotyyppi (R \Vaihdettava ltiumparisto tyyppi (R 0.04ms ms
Lightdetectors ) ) Champs 92¢42 mm (3864 mm’) 92¢42 mm (3864 m’) ! fiter 11043049 mm 110900 mm eactetid 04ms 0.04ms nahdade [DIN4/3-13 DINGS-13 2032 a aurinkokenno, 2032 a aurinkokenno, Tono di - .
Temps de réacti htfeld 92x42 mm (3864 mm’) 92x42 mm (3864 mm’) I tono chiaro 0.15-15 0.15- 15
Sensitivity adjustment s Yes e fact — _{004ms 0.04ms tied 0 5‘4 m (3864 ') OOXA 1 (3864 ) eertiid naar lichte Kleur 1515 0.15- 15 fill 10x90x9 mm 110x90x9 mm UV IR-suojaus enintéan savy 16 enintsan savy 16 etor d\ uce ) i
Power Lithium replaceable battery (R 2032 [Lithium replaceable battery CR 2032 type Temps nécessaire pour revenir a un ton dair 0.1s- 15 0.15-1s i derrickehr zwon el 0 '“ISS 018 "E i 2 2 bito de visa 2442 mm (3864 m’) 92+42 mm (3864 mm?) Kayttolampatila 50~ +55°C 50 - +55°C della sensii o §
[type and solar cells. |and solar cells. [€ ié 2 2 = o~ 2 A A de reac 04 ms 0.04 ms On/off virtakytkin i e N Lo
Protection UV IR up to shade 16 up to shade 16 éqlage de sensibilité [our [our idileter __ 2 2 R Vervangbare ithiumbatterj type|Vervangbare lthiumbatterij | 15-15 0.15-15 - Alimentazione Batteria al lto sostuiile TIPO. CR Batteia altososttuiile ipo
|Voedi 2032 e cellule sol (R 2032 e cellule sol:
0 552 +55° 5902455 Batteie au Thium &changeable | Batterie au hium échangeat A A oeding (R 2032 en zomnecellen (R2032 en zonnecelen, tectores del ) ) MAHDOLLISET TOIMINTAHAIRIOT ecelluesolari ecelulesolar
perating temperature 50Ca +55°C 50Ca +55°C ™ 1 0 Lthium Akka Typ CR 2032 und Lithiom Ak Typ CR2032 und 2032 [type: luz
On/off automatic [automatic type (R 2032 et cellules solaires _|type (R 2032 et cellules solaires Versorgung sobndlen, | ™ nelen. T u |OVIR-bescherming 16 16 ¥ i Sim Sim ONGELVA VAHDOLLINEN SYY Protezione RW_ 16 16
Protection UV IR jusaua a teinte 16 usqua teinte 16 RS b" ﬂ"j 69"' h? a“ﬁ 6““‘ i 5o tot +55°C -5oC tot +55°C Alimentacio Bateria de Itio de energia tipo R 2032 Bateria de Iitio de energia tipo R 2032 ¢ utlizo da-5°Ca +55°C da-5°Ca +55°C
POSSIBLE ANOMALIES é lisati -59Ca +55°C -59Ca +55°C l: Az, 5‘5"?;!\5 e ;é‘;m o [On/off automatisch automatisch ‘< élulas sol g Suodatin I Pain valjaat on asetettu varin tai hitsaussuojan kulma ei ole sopiva nakoal- On/off automatico automatico
on/off i i - - " T Protecio UV IR até atonalidade 16 até a tonalidade 16 " ueemme kannalta,
PROBLEN POSSIBLE SOLUTIONS ) owof___ auomatsh auomatsh MOGELUIKE PROBLEMEN Temperatura de uizadon 592 +55°C 592 +55°C o T T e—— POSSIBILI ANOMALIE
Irreqular darkening of | The head hamess is positioned incorrectly or the angle of the welding shield is not appropriate| ANOMALIES EVENTUELLES MOGLICHE STORUNGEN PROBLEEM [MOGELUKE OPLOSSINGEN On/off automético automético Suodatineit aivikk A":“f)['a O"I‘I’i:"m‘""“ 2l muuten wonossa kunnossa PROBLEMA POSSIBILI SOLUZIONI
the filter di area of vision _ - ige verdonkeri De hoofdband is verkeerd geplaatst of de hoek van de laskap is niet geschikt i odatin ertummene tai vilkkuu nturit ovat fikaiset . Limbracatura della testa ¢ posizionata in modo emato o [angolo delloschermo dil
hefiter ot he front - oersd nabadstte i TSRS PROBLEM THOGLICHE LOSUNGEN — (reaetn verdonkering van :“I oofdband i verkeerd geplaatstof de hoek van de faskap is niet geschi I:;;::;:;S ANOMALIAS RS Hitsausvirta on lian alhainen Oscuramento irregolare del filtro aldatura o i i (amnowswﬂ
drken orblnks el ";istoo\ow i dufitre |1 hamas dm‘“sma‘ W"m""e oufangle du boucler de soudage st pas ppropré desFil filr unser Si i qeeignet e De lastut verdonkert it offo- inwil isled imegular de 0 amés de caby ] ic angulo do escudo de soldadura nao aytlampitia on i ahainen IIfiltro non diventa oscuro 0 & Hcopriit -
D ar rapport a TeFil P i HTecht fikkert e sensoren Ziin vull filt 7 dequad: Jacio 3 Srea de visi i e
Slow filter response he work temperature s too low . e beschédigt oder Tustand. likker - ofiltro 11055 drea de visdo. - - p— troppo bassa.
he frot o back protective fite coversare dirty Le fitre ne sobscurdt pas ou bienfroare euravantetabimé ouen mauvais tat Der Filte verdurkelsich icht oderflackert Die ind verschmutzt Vervana delasnut T : tampa protetora frontal do firo ests danificada ou em mau estado Sojlasoon sadety ain__ Risposta del fitro lenta. 2 R toppob
Insufficint vision on index dignote e er ist 2 niedrig ervana de fastl P e — i nsores etio st Tydskentelypaikala i ol itvastivaloa, onifitod : - o
ECIO _ : Le courant de soudage est trop faible - en achterkant zijn vui " 4o sold - | coprifit
Insuffcent ightn the work environment Réponse du filtrel érature de traval esttrop faibl [ on des Filters Die Arbeltstemperatur st zu niedrig Slechtzicht index s niet orrect e o DUadem £ mul 5:‘;:% Naiden ki i aitteen takuun, OSOITA KAIKKI TEKNISET KYSYMYKSET VALMISTAJAN T
a 1avoro.
The company may cancel th ditions are not followed. FOR ANY TECHNICAL i Uvre:| avant sale ’ﬁe vordere und hintere Schutzverkleidung des Filters sind plaats. dofil 3 PRODUCTOS CLIMAX, AN TEKNISELLE OSASTOLLE
QUERY, PLEASE CONTACT THE TECHNICAL DEPARTMIENT OF PRODUCTOS CLIMAX, S.A Vision nsuffsnte dice de "’2‘""" poned Sicht Kan et b et aansprakel worden gesteld. GELIEVE Indice de I TURVAMERKINNAT Insod dellecondizini i i in precedenza la garanzi potrebbe decac
- L — ‘ [Schutzart nicht k[)vr:tln CONTACT OPTE NEMEN MET DETECHNISCHE PRODUCTOS CLIVAX, A Bl TECHNISCHE VRAGEN rabalho PER QUALSIASI QUESTIONE TECNICA, RIVOLGERS| AL DIPARTIMENTO TECKICO PER PRODUCTOS CLIMAY, SA.
SAFETY MARKS i lib la garantie, POUR ichtim N N L . - " . kintd: MARCAS DE SEGURANCA
Marking ofthe welding scen: Ao darenin it mar R A cuwx’sK T qenannten fich VEILIGHEIDSMARKERINGEN 1 emprs o el garntsempte g s s s aca mendoateseo o PARA QUALQUER 16321 CLIMAXW141-M30SERIES  Valmistaa:Poductos Cimax ¢
1;;’2;"&""“;;“‘7: 4+ ;"ﬂ f%(;eS'E.RIE s Mlgt:u f:("“e’g:!"?m d:lz(:x;:lz\ir:v';g MARQUES DE SECURITE befreit. BEITECHN\S(HEN FRAGEN WENDEN SIE SICH AN DIE ABTE\[UNG TE(HNIKVON PRODUCTOS (lIMAX ' v 16321: vakionumero Malli:430 PRO/ 431 PRO TR 3;) pro e o
- 3 , i : i i i imax: inumero: :2009- 16321 141-M4 roduttore: Productos Cimax
16321:standard number Model:430 PRO/ 431 PRO SICHERHEITSMARKEN iﬁ%ﬁ?ﬁ??"ﬁ&i?ﬂ&"&mms ‘F‘“;‘?;"’:f‘,fhi ";’d“('l“e’e"de""e""a’ke""g MARCAS DE SEGURANCA mféaﬂ'mj?m §$:‘,21’,2"T“('2*"’ DNEN375200907 16321: numerostandard Modello 30PR0/ 431 PRO
Climax: manufacturer Number ofthe standard: DIN EN 379:2009-07 M delécran d M dufiltre 3 ! abrikant: Froductos timax A : Cimax:produttore Numerodellanorma: DIN EN 379:2009-07

Certification: CE
Clear shade: 4

W: welding screen
14: maximum number of dark shade

1-M: Head type Dark shade: 9-13
430 SERIES: model Optical dlass: 1
€: E certification Diffusion of light class: 1

Variation in luminous transmittance dlass: 1
Angle of dependence dassification: 2

Fabricant: Productos Climax
Modgle:430PRO/431PRO

16321 CLIMAX W14 1-M 430 SERIES

16321:numéro dela norme

Climax: fabricant Numéro de norme : DIN EN 379:2009-07

W écran de soudure Certification : CE

14 nombre maximal de teintes foncées  Teinte clai

1-M: type de téte Teinte sombre :9-13

430 SERIES: modele (lasse optique: 1

CE€ certification CE Classe de diffusion de a lumire: 1
Classe de variation dea
transmittance lumineuse : 1
Classe dangle de dépendance: 2

Hersteller: Productos Climax
Modell: 430 PRO/ 431 PRO
Normnummer: DIN EN 379:2009-07

16321 CLIMAX W14 1-M 430 SERIES
16321: Standardnummer
Climax: Hersteller
W: SchweiBerschutzschild Iertifizierung: CE
14:maximale Anzahl dunkler Schirme: Klare Schattierung: 4
1-M: Kopf-Typ Dunkle Schattierung: 9-13
430 SERIES: Modell Optische Klasse: 1
C € (E-Zertifizierung Lichtstreuungsklasse: 1
Klasse der Variation der
Lichtdurchldssigkeit: 1
Klasse des Abhangigkeitswinkels: 2

16321: standaardnummer
Climax. fabrikant

Model: 430PRO/ 431 PRO
Normnummer: DIN EN 379:2009-07

W lasscherm Certificering: CE

14: maximaal aantal donkere tinten Heldere tint: 4
1-M:Type kop Donkere tint: 9-13

430 SERIES: model Optische klasse: 1

C € (E-certificering Klasse van lichtdiffusie: 1

Klasse van variatie van lichttransmissie: 1
Klasse van afhankelijkheidshoek: 2

Marcagao do escudo de soldadura

16321 CLIMAX W14 1-M 430 SERIES
16321: niimero de série

Climax: fabricante

W edté de soldadura

: nlimero maximo de tonalidades escuras
1 -M: tipo de cabeca

430 SERIES: modelo

C € certificagio CE

Marcagdo de filtro com escuredimento automatico
Fabricante: Produtos Climax

Modelo: 430 PRO - 431 PRO

Ndmero da norma: DIN EN 379:2009-07
Certificagdo: (E

Sombra dlara: 4

Sombra escura: 9-13

Classe optica: 1

Difuséo da classe de luz: 1

Variagdo na dlasse de transmitancia luminosa: 1
Classificagdo do angulo de dependéncia: 2

14: tummien sévyjen enimmaismaara
1-M: paan tyyppi
430 SERIES: malli

€ Esertifiointi

Kirkas savy: 4
Tumma sdvy: 9-13
Optinen luokka:
Valon diffuusioluokka: 1

Valon lapaisykyvyn vaihteluluokka: 1
Kulmariippuvuusluokka: 2

Certificazione: CE

Tonalita chiara: 4

Tonalita scura: 9-13

Classe ottica: 1

Classe di diffusione della luce: 1

Classe di variazione della trasmissione luminosa: 1
Classificazione dellangolo di dipendenza: 2

W:schermo di saldatura
14:numero massimo di scuri
1-M:tipo di testa
g(} ERIES: modello

: certificazione (E



G INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZY SPAWALNICZE) MOD. 430 PRO i MOD. 431 PRO

PRZYKEADY SPAWALNICZE 430 PRO 1431 PRO MOGA BYC UZYWANE TYLKOW NASTEPUJACYCH ZASTOSOWANIACH SPAWANIA:
PROCESY SPAWANIA MATERIALU, ARGONU/HELU, MIG/MAG, TIG/TIG, SPAWANIA PLAZMOWEGO I CIECIA TLENOWEGO.
NIENADAJE SIE DO SPAWANIA LASEROWEGO ANI DO INNEGO RODZAJU SPAWANIA NIE OPISANEGO W
POPRZEDNIM ROZDZIALE.

OPIS 0GOLNY

PROmod. 431 PRO zostat ia (UE) 2016/425

oraz normy. zham\omzowanej [N 150 16311

tha P!
CERTOTTICA' Wloskl \nsty\ut Certyfikagi P ici Scarl (0530)
Filtrujacy mod okularu. Modele 430 PRO Variomatic Plus i 431 PRO zostaly
2016/4251 normyzhavmemzowane] DINEN 379 :2009-07: 2003+A1 2009
jednostka certyfikuja
DIN CERTCO fiir i A
Deklaracja zgodnosci: www.productoscimax.com

Villanova \—320]3 Longarone BL.

P
boinstrae 56,D-12103 Berin

PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA, WAZNE:
Przednia i tylna ostona filtra maja

p X
dwa czujniki, ic czy filtr

GDENXEIPIAIO OAHTION 0OONHE IYTKOAAHEIHE MONTEAO 430 PRO KAI 431 PRO

ETXEIPIAI0 OAHION WELDING SHIELD MOD. 430 PRO kat MOD. 431 PRO

HAZMIAA TYTKOAAHEHE 430 PRO KAI 431 PRO MIOPEI NA XPHZIMOOIHGEI MONO ZTIX AKOAOYBEE EDAPMOTEX
ZYTKOAAHEHL: STICK, APTON/HAIO, MIG/MAG, TIG/TIG, YTKOAAHEH MAAZMATOE KAI 0=Y-KOMHE.

AEN EINAI KATANHAQ T1A TYTKOAHEH AEIZEP H 1A OMOIOAHNOTE AMO TYTO IYTKOAAHEEIZ AEN MEPITPAQETAI XTHN
MPOHTOYMENH ENOTHTA.

TENIKH NEPITPAOH

H aoniSa ouykoMnang mod. 430 PRO kai mod. 431 PR b
evapyioviapévo mpotuio EN 150 16321.

Koworompévoc popéag eNéyyou appddiog yia v e€étaon tomou EE:
CERTOTTICA Itahix Ivotrroito yia v Miotoroina twy mpoidvrwv Ottic Scarl (0530) Zona industriale Villanova I - 32013
Lunqavone BL.

unopn Tov ke

6 (EE) 2016/425 kaito

(9 YN'HTBAHE 3A YNOTPEBA HA 3ABAPBYEH LIEM MOA. 430 PRO u MOJL. 431 PRO

WHCTPYKLIY 3A PH4HO 3ABAPABAHE LT MOD. 430 PRO u MOP. 431 PRO
LLIWTT 3A 3ABAPABAHE 430 PRO W 431 PRO MOXE 1A CE V3M10/13BA CAMO B CETHUTE 3ABAPABALLIM MMPUNIOMKEHMA: CTUEK,
APTOH/XEMMI, MIG/MAG, TIG/TIG, TUTA3MEHO 3ABAPABAHE U MTPOLIECK HA PA3AHE C KCTIOPOL.
HEENO/XOAALLO 3A NA3EPHO 3ABAPABAHE W 3A APYT BYAL] 3ABAPABAHE, KOETO HE E OMICAH B MPEAMLLIHIAA PASLEN.
OBLL0 ONUCAHUE
3aBapbyHMAT ekpaH MoA. 430 PRO 1 mop. 431 PRO e npoekTitpan, Kato ce B3emar npeasii Pernamenr (EC) 2016/425 n
XapMOHU3UpAHUAT TapapT EN IS0 16321,

otroBapALy 3a EC T
WHCTHTYT: pozy

a:
CERTOTTICA I carl (0530)
Longarone BL.

QuarpupauuaT okynsp Mop. 430 PRO 1431 PRO ca npoeKTupanw, Kato ce B3emat npeai Pernamenr (EC) 2016/425

1-32013

6.430PRO ka1 4317 uoyn 46 (EE)
2016/425 Ko zvapuovmuivo TpoTuTo DIN EN379:2009- 07 2003+A1 2009
Qopéag ipGdiog yia T e€étaon torou EE:
DIN CERTCO fiir i mBH(0196) Albx
Didwon ouppopgwang: www.productosclimax.com

56,0-12103 Berlin

I'IPIN TH IYTKOAAHIH THMANTIKO:

Sprawdzic czy przednia czesc filtra jest czysta i czy nie ma zabrudzen
st poprawnie przymocowany ia masce.

Tiou i 6T ypfion.
E}\svirz outo unpe«mva uspo( Tou Aonrpau swm Kaeupo Kat ot ézv undpye Bpuwpud mou kahdte Toug do aioBTrpec.

cranpapr DIN EN 379:2009-07:2003-+A1:2009
orroBapaly 3a EC
DINCERTCO G fiir mBH(0196) Alb
[lexnapauwa 3a cootseTcTaie: www.productosciimax.com

Tina:
traBe 56, D-12103 bepnik

MPEAN 3ABAPABAHE BAXHO:

Mpeauatu QurTbpa Mar Qunm, Koitro TpAGBa Aa ce oTC

TIpoBEpeTe A MpeSHaTa YacT Ha T € HICTa a7 HAM MPBCOTHA, NOKPABALLA ABaTaCeH3opa, BCoL0Tospee
NpoBEpeTe N GUATHPLT e NPaBHNHO 3aKpeneH KbM Mackata.

4.1

Skontrolowac wszystkie czesc tarazy i sprawdzic czy ni 6w zniszczenia. Jakakolwiek zniszczong THNpeau Aa 1 npoBepeTe
i natychmiast jenic przed Endeup éon Tpw Aopdc. OnotoBijnore 4acT A5 72 2 CMEHH HenocpeACTBEHO Mpeay ynoTpea
Sprawdzi¢ dziatanie filtra przed kazdym uzydem. { apéowg npw ané m ypion. iiTe pi [ ynotpe6a.
Dostosowat uprzaz kit tarczy tak az kask d d j glowy w sposob wygodny i bezpieczny. Béyérem. )\snoupvm Tou WI)JDOU Tipw and ke ypon. Perynupair WBIbAd Ha BH360PR, p
Puiare T {ivn Kau T ywvia g mpoowmia pep1 To Kpdvog va gapyialel oTo kegd g dvera kat e aopddela.
DZIALANIE ONEPALMA
Tarcza 430 PRO 1431 PRO zostata dl Iy oczu i twarzy iw odprysk AEITOYPTIA (Lursr 430 PRO W yurer 431 PR OUHTE W JIHLIETO Ha onepaTopa "
eniowaniu w trai i Haomiba 430 PRO kat aomida 431 PRO & ouv a4 a0 OO Tou e ard 2 3a8apABaHe. CoCTON Ce 0T BB TATO OT NOMHZMIA MIOC GHATPHPALL OKYAAp;
Skfada sie z obudowy twarzy iszkta filtrujacego; ten d emisja UV/ emivBuveg mpoegoyéq u|6|upman|( mvawm(ﬁmﬁlmma(nwm Anornc. A npegsara UV/IR TONAMHA, UCKPH M NPBCKH, D
IR, cieptem, iskrami i i i wtrakei 100w 6 mohuaidi UV/IR, 3aBapABaKe.
Bepuomta, omvBripec kau o ipdyovta Katd m 8ladi on
FUNKCJE AUTOMATYCZNEGO FILTRA PRZYCIEMNIAJACEGO ' QYHKLIUY 3A ABTOMATHYHO BATbMHﬂBA OUATHP
Wybor trybu pracy (Fig. 1a) AEITOYPTIEZ OIATPOY AYTOMATHE ZKOYPAINIZMOY W360p Ha pexum Ha padora (Fig. 1a)
w iektor mozma wybrat dwa tryby ie lub szlifowani Emoyr} tpomou herroupyiag (Fg. 1a) OUATPK MoraT fia GbAaT u36pat : I
b ywany d metali. W ym rybi iania jest wquuuna Odmen szkla puznstajew T1a opiapéva gikpa, uropody va emheyody §bo Tpomot Aertoupyiag: ouykokhnan f Aeiavan. P i LB [ 33 3aTbMHABAHE
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ouyk6Mnon. Mpw and v enavévapgn e ouykoknang, Béon Kna( Ha 3auuma (Fig. 12)
Klasa ochrony (Fig. 1b) orcgerno (SHONE4), TaNHo CbcroAHme, 70 ThMHo (SHONE 9-13). U3Gepere Homepa
i ie od (SHONE 4), ktory jest i dodi (SHONE 5-8/9-13). Wybierz Kamnyopia mpoctaoiag (Fig Tlﬂ Ha l4BeTa, KOIfTo CbOTBETCTBA Ha NPOLiEAYPHTE Ha NPOLLeca Ha 3aBapABaHe. TbMHUAT TOH MOXe A2 e perynupa phyHo npeam
numer odcienia, ktdry odpowi d ia. Ciemny oddieri moz ¢ dlub pod 0 (SHONE 4), ov eivan £ugorodpeq (SHONE 9-13). WIH 10 BPeMe Ha 33BapABHE, KaKTO Clesa:
spawania  nastepujacy sposcb: Emhé€re Tov apiByo. umxpuvn( o Taipidden e Tig Sladikaoiec m(élablmowc ouykoMnang. 0 oKodpog Tovo jmopei va - 3aBbPTAHETO HAAIACHO NOTHMHABA TOHA.
Obrat w prawo powoduje przyciemniene tonu. pUBOTel etpokivita mpiv  Katd T auykGMNon G e€ic: - 3aBBTaHero HaflABO H3(BETIABA TOH.
- Obrot w lewo powaoduje rozjasnienie tonu. - H otpogr} mpog a 8e€id okoupaivel Tov Tovo. (Tpenkara Ha NPeBKIOYBATENA NI0KA3Ba HACTPOIiKaTa Ha TOHA.
Strzatka na prze!qtzmku wskazuje ustawienie tonu. ~H atpogi} mpog Ta apiotepd eAagpivet Tov Tovo. W3B0p Ha Bpeme 3 3a6asate (Fig.12)
Wybm asu opézniena (F\g kl To Béhog 1o Slakomm umodeikviel T pibjion Tou Tovou. Konuero 3a peme Ha ‘TbMeH [0 BETb/ TOH U MAX» (1,0 cexynna) i <MIN» (0,1
d doj; i qo ustawic na, MAX" (1 MIN'(0,1 KaBuotépnon entoyic ypovou (fg. 19 CeKyHfia) CTIOMOLLTa Ha KOMYETO 3 HaCTpOKa.
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e dl wlaszza zastosowari 0 «MiN» (0,1 Sevrepdhemto) quamonom'wmcm Koupipionc. CBIICOK MNP (TOK).
duzym natgzemutpquzle) MAX» (1, i TG Y10 TIG MEPIOOOTEPEC EQapiioyéc auykohnanc, «MIN» (0,1 cexynzm): Mo-kp: EXOAALLC TOYK0BO 3aBapABaHe.
MIN 01 ekundy): mul poznienia jest odpowiedni d adikayia wupunv{(umn)\n(muun( piuuum((pzuuu) e 3aT1G 3aBapABaKe, 33 unTbpa,
y 225 0p zna réwniez zastosowa do spawania TIG, aby zapobiec otwarciu filtra, gdy Sciezka Swiatfa do «MiN» (0,1 ‘Evag pkpdrepoc ypovog onpeiakiic ouykeMnang. KOraro MbTAT D IPaH OT PbKa, Fopenka u ap.
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Jak“ pmxlq p’akw"w“dgw‘d“ P YmaTtt] WY eTW UstaWiC wysolq zufost, anastepnie ! " - . YBCTEUTETHOCT  CEA ToBa ocTefexko hoTop pOGIACULM OF CBETTHa T 2 - CUBREFILTRO EXTERIOR 2- COUVRE-FILTRE EXTERIEUR 2- FILTERABDECKUNG AUSSEN 2-COPRIFILTRO ESTERNO 2- EZQTEPIKO KAAYMMA OIATPOY
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'KARMIENIE (Fig 2) qu»\vxvmu/"N?:lwx £ ou uvan(, abikd ya epyaoieg 6 pe Q) XPAHEHE (Fi.2) i " 4.1 - PALOMILLA LATERAL 4.1 f‘ECROU PARILLON LATERAL 4.1- SEITLICHE FLOGELMUTTER 4.1-LINGUETTA LATERALE 4.1- NAAINOZ KOXAIAZ XEIPOX:
; 430PRO/431 PRO 5 zasil i Obamodele 10" (Yapnho) 0 UVBiKeC QuToj yam 430PRO/431 PRO ce 3axpangar o7 . W ngara Mopena BKniovBaT censena 4.2 — PALOMILLATRASERA 4.2 ECROU ARRIERE 4.2- HINTERE MUTTER 4.2 DADO POSTERIORE 4.2-NIZQ NAZIAI
‘S"‘;f"‘gg‘s“ijj"‘;””‘““" o, bylon ok poazanona stac ST o) e fumapa 06 4.3~ REGULADOR ANGULO ARNES DE CABEZA ~ 4.3 - REGULATEUR ANG LE HARNAIS 4.3 -REGLERWINKEL KOPFSCHALE 43- REGOLATORE ANGOLO CINGHIA DELLATESTA 4.3 - PYOMISTHE FONIAS. MIPOSAESHS KEOAAIOY
/ymiany L p ¢
Taxpavn ouykoXnang 430 PRO/431 PRO eiva nhiaxd. KarTa 800 g Baxwoe, PUATa, TA paka s WIHOCTPALATa. 4.4 BANDA ANTISUDOR DETETE 4.4- SCHWEIBBAND 4.4 FASCIA ANTISUDORE 4.4-1APQTOZANTA
WIGASNIEQE — ) | T s N 45— TORNILLO LATERAL 4.4- BANDEAU 4.5-SEITLICHE SCHRAUBE 4.5-VITE LATETALE 45 - MNAINO KOXAIAT
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[e d réznych cech, takich j \akul\nknwamp ayszaenie, decasie ' v ' W3TUYAHE HA TOTIHOCT 5 — CUBREFILTRO ANTERIO 4.5-VIS LATERALE 5- FILTERABDECKUNG INNEN 5-COPRIFILTRO INTERNO 5- EXQTEPIKO KAAYMMA OIATPOY
ukre&owepvzeg\qdy|wym\anguszk0dzuny(h aed. AHzH TonesHMAT XVIBOT Ha 32BapbUHaTa Ha 10 rouHu, ity YCN0BUATa 32 ChXpaHEHHe 5 - COUVRE-FILTRE INTERIEUR
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ani d uche iw temperaturze )
od- 10 Cdo +40"(. Iy i I powyzej 45°C moze skrdcié zywotnosc baterii ANOOHKEYZH, ZVNTHPHZH KAl METAOOPA Tpa6Ba 12 ce 06bpHe BHIMaHMe, 3a /12 Ce TAPAHTPa, Ye 33BAPLYHIAT QUATBP U KOPNYCHT Ha UATBPA He Ca MoBpeAieHY. 1-MASK 1-TELA 1-SCHERM 1-TARCZA 1-HITSAUSKYPARA 1-CTHKN0
iemniaj jo.Zalecasie e i i g i filtrem X npam i gilpoa 6 o kartonepiBhna Tou gip { (ud. Tlpeawery He Tpacsa fa e n;(msmnpxy}asapbwwe LATOBE WM 42 Ce CBXPAHABT 67130 40 PEXELLM MaTepHany. 2 -EXTERNAL FILTER COVER 2-TAMPA DO FILTRO EXTERNO 2-BUITENSTE BESCHERMRUIT 2- ZEWNETRZNA OSLONA FILTRA 2-SUODATTIMEN ULKOPUOLINEN SUOJALEVY 2 - BbHLLEH MPEAMA3WTEN HA OUITBHPA
i lub iggiem § ia, aby utrzymac tryt f Ipénetva vw ané ouykMnang i uhikd komric. 0 x@pog. Mscroto 3a cbxparerite TpA6Ba ga e cyxo i npit -10°Cu+40°C.N _ ~ ~ _ ~ ~
wyh(zema oo I osagat popr st o gory nogami na ol Nleay zawsze dhat anobAReungTpéTEva o " D10°C Kt +40°C. 4550 oKe 2 Havanit Kibora w32 eaprsate. 3 -AUTOMATICFILTER 3 FILTRP AUTOMATICO 3 -AUTOMATISCHE LASRUIT 3 AUTOMI_\TYCZNY FILTR 3-AUTOMAATTISUODATIN 3- ABTOMATUYEH OUNTBHP
oto,aby filtrze byly i ayszaeme mozna wykonac migkkq v Ty 45°C pmopei va petioe T did i pmatapiag ou pDp 6 umuuuu“unwwnmm Toviotdtal Ipenop 2 FbpXUTE U "ba 33 32BapABIHE C JBTOMATHYHO 3ATLMHABIHE Ha THMHO WK 4-HEAD HARNESS 4- ARNES DE CABECA 4-HOOFDBEVESTIGING 4-UPRZAZ GLOWY 4-PAAPANTA 4-(BPYA 3ATTIABATA
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5 ik 3 3 y ] kevor ol  TonoBetivtag amhag. i
uszkodzen. Wizjery i Sciami je regulamni ieniac ginal po avrod i Ll Eivarnd i rSlumpmi n( ﬂ)\lﬂKE( Kumz)\zc mnnu(umﬂnmpz( QuIdg KNETKI M CBETNUHHUTE CeH30DH BbB QWITbPA YiCTH 0T npax W NPBCKA: TONMCTBAHETO MOKE /1 Ce W3BBLLM C Meka Kbpna i 4.2 -REARNUT 4.2-PUNHO TRASHRQ 4.2 ACHTERMOER 4.2NAKRETKATYLNA . 4.2TAKAMUTTERI 4.2 - 3ABHA TAUKA
certyfikowane univwersalne zgic zamienne. W)WTPU Yopic okown Kt ok 0 kabapiopdg M"gﬂilva ve e &va pakakd navd f v A 6 KbpNa, Haloeka C MeK NoHCTBaLL penapar . 4.3-HEAD HARNESS ANGLE REGULATOR 4.3 - REGULADOR DO ANGULO 4.3 -REGELKNOP VAN DE HOEK VAN 4.3- REGULATOR KATA UPRZEZY GEOWY 4.3-KYPARAN KALLISTUSKULMAN SAADIN 4.3 - PETYNIATOP HA B b/1A HA (BPYATA 3A
akiec dmug aketow, 0 ypromn¢ ba TaKTIKoi¢ TpAtea MpOBEPKY, 33 5 Ce yBepH, Ye HAMA BiMa NoBPeAa. BbHuKMTe ~ 1 ~
OSTRZEZENIA KaBnuepwolg ehéyyouc yia va PeBaiwlel o & fic {npd. Or e€wtepiké £ mpoownidec eival KO3UpKM G2 TV 1 TPAGBA Ad & CMEHAT PEAOBHO C OPHTHHAAHH CepTHOUUPAHM YHUBEPCAHH 44 - SWEATBAND DO ARNES DE CABECA DE HOOFDBEVESTIGING 44 0PASKA . 44 HIKINAUHA 4.4-JIEHTA 3A TIOT [TIABATA
Ekrany spawalnicze mod. 430 PRO 431 PRO nalezy uzywad wytaczniez i i obudowa fltra Sciwiy dobor é i é TaKTIKG e i @ yevikiig xpriong. De3epBHM YacTh. 4.5-SIDE SCREW 4.4-FAIXA ANTI-SUOR 4.4 7WEETBAND 4.5- BOCZNA SRUBA 4.5-SIVURUUVI 4.5-3AIEH BUHT
o " . ? o
¥ Nalety alvesiza e [IPOEIAOTIOIHSEIS TIPERYMPEXJEHUA — INNER FILTER COVER 4.5 - PARAFUSO LATERAL 4.5-LATERALE SCHROEF 5-WEWNETRZNA OStONA FILTRA 5-SISAPUOLEN SUOJALEVY 5- BBIPELIEH NPEANASWTEN HA OUNTBHPA
i iami i ani i Przythic I ik zyi 0Bove ouykoMnong mnd Ta430PRO at 431 PROmpénetva vtat povo e piktp Katmepihnua Expari 32 3aBapaane Mog. 430 PRO u 431 PRO Tpa6Ba Aa ce U3n0n38aT CaMo CbC 3aBapbyeH QMATLP U KOPMC Ha GuATbpa. 5-TAMPA DO FILTRO FRONTAL 5-BINNENSTE BESCHERMRUI
oczu.Ostone spawalnicza nalezy okresowo spvawdza( a uszkodzone lub zyte ugsm na\ezy natychmmsl wyvmema( NIEdeOnu giktpou. Mia mopel o £ W360p Ha 38ap uATbp Moxe 2 fosese 40 3aryba Ha 3aLLHTHIA eekT. OBXBATET Ha NpWIOXeHIte,
modyﬁkaqi filtra \nh kadmba chybaze |est (n okreslonew ms(vukql Ni Tomedic { pé fral v nd fyH aorida polLypa, TpABBa Aa Ce CNa3Ba BUHArM.3aBAPBUHHAT LT HAMa A3 NPena3n
Y jii j3 0P naryzyko nuvKoMnnn( ey npnnmuuzl ano. ooBapauc Kwéwou( Kpouunc i 0 (] v"pom!sus\ oT Cepl TI 0T ylap. 3aBapb'w|m wur OT EKCTINO3UBHM YCTPOFICTBA W KOPO3UBHI TEUHOCTH.
obrazeri ciafa. W przypadku dziafania lub ni i wymienifiltry OUOKEUEC T} d.To kpdvog ouykGNAnan 0 npnmnm yato npacmrm Kaia pama} Hempamn 3aBapbUHMAT alliTa 3a  3aBapLUHMAT LT TPAOBA Aa Ce NPoBepABa
spawalnicze.W przypadku zahvudzema uszkudzema lub pognrszema wazroku nalezy nalymm\asl wym\em( uhudnwyﬁ\tvow uuvannnc Tipénetva eNéyyetat plodikd kat éva i) wﬂupuzva Dépn mpénel Mnv D W3HOCEHN YaCTH TAGBa Aa Ce CMeHAT He3abaBHo.He npageTe MoZWQUKaLIMM Ha UATbPA
Jub fitry Materialy, Ekontaktze skérg reakce lergi Kavere 010 itpo i 0 yiorp, et e e vkt now ey W Kopnyca i ™ ToB2
y lub filtry nalezy ic.Ostony ozu k KaBopiovtat o€ autd 1o eyyeipidio. Mn I PbKOBOACTBO. HeoTOpU3UpaHH MOAMOUKALIMM U PE3EPBHI YACTH Liie aHNUPAT raDaHLMATA I L@ U3MIOKaT OnepaTopa Ha pick
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upvawki, przypisany h roku.Jezeli wymagana jest orhmna pned (zqslkaml oduzej ouykoNAnang mpél YN mou Jmope 0B enagij e © Sépyia wmpﬂ vanpokakégow He3abaBHo.Marepuani, KOUTo MOraT 2 BNA3aT B KOHTAKT C KOXaTa, MOTaT /a MPHUMHAT anepridHit peakLiuit npi nopaTieu .
predkosciw br hi powmna y( uszlez( avibpdoeig o & Otaomibeq MHAMBHIN. TpA6Ba A Ce U3XBLPAAT. THI LYTOBE 32 04K CPeLl acTL, Flg 1 b
uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli poli derzeni unal i i I kg TaydTac: nvw um) pBak K, HOCEHM BbPXY CTHAAPTHM OQTANMONOTHYHN 04INNa, MOTT AA NPEAAAAT WOK, Cb3AABAIMKM onamo(r 33703, K(MTD TV HOH. *
czqslkamw poruszajacymi sie z duza prgdkes(lqwxempemurze pok0|nwe| Zawsze nns gog\e \ub nkulary o(hmnne pod przybbwq Hioupy Kivbuvo yia Tov xpriom. 0t ol i a uao TPAOBA A CaM0 33€/1HO C NOAXOAALL FunnBre H
icza i odziez och by chronic skore przed p o EdvtaoopporaF B ayiatov o ¢ T mhaioto, @ 06w 3 okynApa paMKaTa, 3alLH7a Ha 04uTe.AKO Ce H3HCKB 3alLHTa F|g . 2
odpawwdma dla ghowicy typu 1-M. m xnunkmspo eninedo Ba avnmmﬂcl omy. n)\npn npoumma v uunmv Eav ia an i i THI YaCTHLL MDY eKCTPEMHI reMnepavypu W36paHUAT NpoTeKTOp 3a 04K TpAGBa Aa Gbe MapkupaH ¢
mxumm( (1 nxpmz( Bepyiokpaoiec, Ipé i ToypdypaT apéowg ﬁyksmT HenocpepcTBeHo cnep GykBara Ha yaapa, Te. FT, BT unu AT. Ako Gyksara 3a YAap He e NoCTefBaKa or GykBara T, Torapa
(CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA it \u En}mén T, BT i AT Euv b and To ypdyya T, 0Te  aonida WWTET 32 044 TPAGBa Aa p THit ua(muu npH CTaiika TeMnepaTypa.
i p 3 )Pnhi¢ TaydTTac Swpatiou.Na popdre ndvra yvahid Wn npeg| W3auy 'PaaHaLWs, UrapaHitA i —
Model 130PRO 131PRO :w'nmnnm' 1Kt anl?l ‘xg:::‘\:lnr,‘nm{m Anang katp o mum ) ;X Sépya oag ano NpbCki. T3 3aBapbYeH W e NoAX0AALY 3a rmasa Tvn 1-M. 4513 PCX 1111 EN 378 <AL NUMBER: 07251650 PO EN S -
Wymiary stilety 345 X240mm 345 X240mm ! TEXHYECKY XAPAKTEPHCTHKI Fia. 1c
Ciezar 523 EzEl] _ TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA g
m;ﬁ:r:it e \%gmoudpnmy polipropylen : polipropylen Vogen 500 B0
5 Movteho 430 PRO 431 PRO Pa3mepit Ha pamkata 345 x 240 mm 345 x240mm
m‘;’a"w‘ma Wg stopria rozpraszanial y 1 ootaceicaoiou 345 x240mm 345x240mm Terno 523 523
Kasa g zmiany wspélzynnika prze-|, 1 Bapoc pBe_________ P Marepuan [Monwamng Monwamg
puszczania wizjera Yhiko " A OnTiyen knac Ha unTbpa 1 1
i ) 5 m on gutia 0T g OnTHYeH Knac ciopes pasceiiBaieTo Ha CBeTIMHaTa 1 1
puszzani d kata padani o o oiipoy 1 1 Knac cnopen sapupaHeTo Ha GaKTopa 3 TPaHCHACHA B8 | .
0dcien [DIN4/9-13 [DIN4/9-13 QUTOC 1 1 BI3bOD Flg 'I d
[Wymiary fitrow 11090x9 mm 110x909 mm Kamnyopta peraohng tou uvreheon petadoonc oto opato |1 1 rac nope 3aBHCAMOCTT2 Ha §2KTOPa 32 TRZHCHNCHS BB 2 :
Pole widzenia 92142 mm (3864 mm) 92142 mm (3864 mm) T A Vo £ PETO00T 0T 0pato B B 56000 CHbM
- JLLV—’I—P—’IJ—I‘—"S—I’—E To DIN4/9-13 DIN4/9-13
|Czas reakgji 0.04 ms 0.04 ms Tovoc DIN4/9-13 [DIN4/9-13 P:ZMEM AN \WDMQOKQ o 1100000 mm MOd. 430 PRO MOd . 431 PRO
|Czas powrotu do jasnego odcienia 0.15-1s 0.15- 15 iaotageic iktpou 110¢90x9 mm 110x90x9 mm ) ?
Py 3puento none 92+42 mm (3864 mm’) 192+42 mm (3864 mm?)
| Czujniki $wiatta 2 2 92x42 mm (3864 mm’) 92x42 mm (3864 mm’) Bpewe 3a peakun 0.04ms 0.04ms
Requladia czutosd TAK TAK Xpovoc avuidpaang 0.04ms 0.04ms i:ﬁneme 32 BObUIaHE Ko GBETOA ToH 015~ 15 01s-15
Esilame ’Wymienna bateria litowa (R 2032 i Wymlenna bateria itowa (R 2032 komér-| Xpovoc emotpogng V0 0.15-1s 0.15- 1s. CBeTniHHM HacouBaTeni Z. ‘2' A Ii c a ci ones . . .
o b s i L L [T —— m ] P Intensidad de corriente / Welding current (A)
S i e | s O | Process 15 [ 6 ] 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 200] 225] 250] 300] 350] 400] 450] 500] 600
|On/off |automatyczny automatyczny Tpogodoota \@iov (R 2032 kat nhiakd NBiou (R 2032 kat hiakd /R 16 16 .
KTI0p0. KUTI000. = —
MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI i ] 1% 1 onloff o e Electrodos recubiertos 8 9 10 13 14
[ B¢puokpaoia ypnone -5°C éwg +55°C -5°C éw¢ +55°C
mo’:mme EVETUALEROLVIAATA | Aoy e Coated electrodes 1 12
i Uprzaz na glowe j i lub kat ostony iczej nie jest odpowied-|
;‘e‘et!l]“'r‘;a"‘e i w odniesieniu do naszego pola widzenia, MIGANA TPOBAHMAT MPOBNEM Bb3MOXHI PELIEHA
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@ MANUAL DE INSTRUCCIONES PANTALLA DE SOLDADURA MOD. 430 PRO y MOD. 431 PRO

LA PANTALLA DE SOLDADURA 430 PRO y 431 PRO SOLO PUEDE UTILIZARSE EN LAS SIGUIENTES APLICACIONES DE SOLDADURA:
ELECTRODOS, ARGON/HELIO, MIG/MAG, WIG/TIG, SOLDADURA CON PLASMA Y PROCESOS DE OXICORTE.

NO ES ADECUADA PARA SOLDADURA LASER O PARA CUALQUIER OTROTIPO DE SOLDADURA NO DESCRITAEN EL APARTADO
ANTERIOR.

DESCRIPCION GENERAL:

La pantalla de soldadura mod. 430 PRO y mod. 431 PRO han sido disefiadas teniendo en cuenta el Reglamento (UE) 2016/425 y
lanorma armonizada EN 150 16321

Organismo de Control Notificado encavgado del examen UE de Tlpo

CERTOTTICA Istituto Italiano per la Ce Scarl (0530) Zonai 1-32013 Longarone BL.
El ocular filtrante mod. 430 PRO y 431 PRO han sido diseiados teniendo en cuenta el Reglamento (UE) 2016/425 y la norma
armonizada DIN EN 379:2009-07:2003+A1:2009

ngamsmu de Control Notificado en(avgado del examen UE deTpo
DIN CERTC fiir

Declaracion de conformidad: www.productosclimax.com

1Be 56, 0-12103 Berlin

ANTES DE SOLDAR IMPORTANTE:

Los cubrefiltros anterior y posterior llevan una pelicula protectora que debe extraerse antes de su utilizacion. Comprobar que la
parte frontal del filtro estd Iimpia ¥ que no hay suciedad que cubra los sensores. Al mismo tiempo comprobar que el filtro estd
fijado correctamente en la mscara.

Inspeccionar todas las panes aperanvas antes de usar la pantallay (nmpmharque no existen signos de deterioro.

Cualquier p:
Venﬁ(av el funcionamiento del iltro antes de cada uso

Ajustar el amés y el angulo de la juste a nuestra cabeza de fo yseq

OPERACION
La pantalla 430 PR

I 1la 431 PRO esti diserad.

para proteger los ojos y a cara del operario de proyecciones y radiaciones
peligrosas durante el proceso de soldadura normal. Esté formada por un cuerpo facial fabricado en polietileno mas un ocular
filtrante; este conjunto ofrece proteccidn frente a las emisiones UV/IR, el calor, las chispas y las salpicaduras producidas durante
el proceso de soldadura.

FUNCIONES DEL FILTRO DE OSCURECIMIENTO. AUTOMATICO

1)
Par d 60 soldad Jado.
Modo de amolado: Se utiliza lado de metal. En este modo, la funcion d i i desactivada
Eltono del i | estado cl \oque pevmlle\ma ision dl amolar Idad proteccion facial
porla carcasa. El modo d amolar, Antes d la

soldadura, el boton debe volver a ajustarse a Ia posicidn de“soldadura”
(lase de proteccidn (tono) fig. o)

Lm tonos van desde el mvel (Iam (TONO 4) Que s e\ esladn nmmal (nslalmo hasta un tono ns(um (TONO 9-13). Se\emona el

odurante a soldadura dela slquleme manera:
~Girando haa la derecha oscurece el tono.
- Girando hacia la izquierda aclara el tono.
Laflecha en el interruptor indica el ajuste del tono.
Seleccién del tiempo de retardo(Fig. 19
La perilla de tiempo de retardo se puede mnﬁguvaven ”MAX (1. Osegundo) 0°MIN'(0.1 sequndo) ut\\lzandu la pen\la deajuste.
“MAX”(1.0segundo):
para aplicaciones de lto. ampeva}e 1(omeme)
“MIN" (0.1 segundo): Un tiemp decuad iones de soldad
Un tiempo de retardo mds largo también puede utilizarse para la snldadura TIG con el fin de evitar que el ﬁllw seactive cuando el
paso de [uza los sensores se obstruye temporalmente por una mano, antorcha, etc.
Se\e«u’)n dela sensibilidadiig. 1d)
“Hl

I"0"L0" utlizando la prillade ajuste.
(omn regla simple para un vendlmleme onnmo, se re(nm\enda ajustar la sensibilidad en alto al principio y luego reduirla
ha hquee Itro d \nzdelasoldadura tive de manera incorrecta debido a
dici I (ol directo, luz artfical intensa, arcos etc).
“HP"(Alta): M li desoldadura para trabaj i
10 Bja: i dic ficas deiluminacion ambi i deseadas.

ALIMENTACION (Fig.2)

Las pantallas de soldadura 430 PRO/431 PRO funcionan con energia solar. Ambos modelos induyen bateria reemplazable.
R la bateria del filro d imi itomético (ADF)

Esesencial que, al reemplazar la bateria, se monte en a posicion correcta segiin se muestra enla ilustracidn.

SEGURIDAD Y DESCRIPCION

Las pantallas 430 PRO y 431 PRO no se aconsejan par soldadura LASER ni OXIACETILENICA.Nunca poner en contacto superficies
calientes con el ﬁl(m autcmatlco Nunca remover el mbreﬁltm dela pama\la No modlﬁtar niel ﬁl(w automatico ni Ia pantal\a,
a il I wuuunml pi . Cualquier

autorizada pueds I i dar 430 PROy 431 PR

la pmle«mn fveme a |mpanns fuertes de particulas. Las pantallas de snldav 430 PR() y431 PRO o protegen de explosiones o

iel filt P ¥ Contacte
distribuid Mnsumergue\ tro de soldad lguidos.No rotar el i i
disol Limpiar el ati I Utilizar un pafio limpio y seco. Sustituir regularmente I
¥ posterior. La temp P de la pantalla de soldadura abarca el rango de - 5"(has(a+$$“( Es
elevadas la idad de corri iva de la pantalla abarca hasta 300 A pero el de trabaj jado es de E(HZO
Amperios. Es i latabla (4 lar la intensidad de corri de soldad!

fund
UNA CORRECTA CONSERVACIONY FUNCIONAMIENTO DE ESTE EQUIPO DE SEGURIDAD FACAL ES MUV IMPORTANTE LA REVISION V EL
CAMBIO DE LOS CUBREFILTROS DE POLICARBONATO INTERIORY EXTERIOR.

CADUCIDAD
Lavida dti desoldadura s de 10 afos siemprey uandl plan as condi y
conservacion. Esta formada por po faci polietil gsun filtrante; f i
frente a las emisiones UV/IR, el calor,las chispas y las salpi d | proceso de soldads
ADVERTENCIAS
Laspanta\lasdesnldaduvamnd 430PROy4!'\ PROdehen il (i fi y cubrefiftro. Una

ta d érdida del efe tector. S m |

p p g
lcance de anli i en el folleto de i i ente.La pantalla de sol D tra riesgos
dei “y llade soldaduranop dispositivos explosivo o iquid i lﬂpamal\ade
Idadl én absoluta para a cara  os gjs . Il de soldadura deben ser
ylas piezas daad d ice modificadi I filt men
que esté especiicado en el manual No utce piezas d én especificad 1 La
y piezasderep izadas anulardn la garantia y expondran al op esgo de esi Encasode
malfundi icion insuficiente. los iltros de soldadura d dinto
A én dariada, los cubrefiltro o filtrs de soldadura deben ser deinmediatol les que pue
entrar en contacto con la piel podri iones alé bles.L dafiados deb
I tra particulas de alta velocidad usados <obre anteoios oftalmi pueden
transmitir impactos, creando un riesgo para el L lo debe i unocular de
decuado.Si los simbolos F o B al oculary alamontura, serd el de nivel inferior i I

proteccid completaSi culas de alta velocidad a P el protector
ocular deb laletraTinmedi después dela letra de imp: toesdem,F[BIoATSHa
letradei a sequida dea letraT, tor ocular solo deby velocidad a
¢ 1 te.Si qafe idad debajo dl d yropad para proteger
su piel dela radiacio ysalpicaduras. Es lla de soldar es apta para beza del tipo 1-M.

CARACTERISTICAS TECNICAS

MODELO 430 PRO 1431 PRO
Dimensit 325235 mm 325 %235 mm

50 528q 5280 _

laterial POLIPROPILENO IGNIFUGO POLIPROPILENO IGNIFUGO
Clase optica del filtro 1 1
Clase dptica porla difusin de la luz 1 1
Clase por la variacion del factor de trans- 1 f
mision en el visible
(Clase por dependendia del factor de trans- ) )
mision en el visible con el dnqulo
Tono [DIN4/9-13 DIN 4/9-13
|Dimensi 110x90x9 mm 110x90x9 mm

ampo de vision 92x42 mm (3864 mm’) 192x42 mm (3864 mm?)
iempo d i .04 ms 10.04 ms

Tiempo de retomo a tono claro .15- 15 0.15-1s

etectores de lu 2

uste de sensibilidad | o
Alimentacidn p tpo (R2032 2032y células ol Pk

y y
Proteccién UV IR hasta 16 hasta 16
Temperatura de utilizacion -5Ca+55°C -5°Ca+55°C
On/off automdtico lautomético
POSIBILES ANOMALIAS
PROBLEMA POSIBLES SOLUCIONES
imi El amés de cabeza hasid doi oeldngulo de la pantalla
el iltro drea de visio | adecuad
it | cubrefil frontal estd dafiado o en mal estads
parpadea
R del fitro lenta a de trabajo es demasiado baj
brefil ior estan sucios
|Vision insuficient di incorrecto
nsuﬁmeme\uzenelamb\emedetvahala
dalibre de api

i la garantia. PARA
(UALQU\ER (ONSULTA TE(N\(A CONTA(TAR CONEL DEPARTAMENTO TE(N\CO DEPRODUCTOS (UMAX SA.

MARCAS DE SEGURIDAD

Marcado ADF

Fabricante: Productos Climax

Modelo: 430 PRO/ 431 PRO

Ndmero de a norma: DIN EN 379:2009-07
Certificacion: CE

Marcado de la pantalla de soldadura
16321 CLIMAX W14 1-M 430 SERIES :
16321: nimero de norma

Climax: fabricante

W pan(alla desoldadura

lero maximo de tono oscuro Tono daro: 4
17M:||p0de(abeza Tono oscuro: 9-13
430 SERIES: modelo (lase dptica: 1
CE: certificacion (E Clase de difusion de luz: 1
Clase de variacidn de

transmitania luminosa: 1
(lasificacion de angulo de dependendia: 2



